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1. BEFORE COMMISSIONING

Thank you for choosing a JAC system. It is essential that you read these instructions before
installing and commissioning this machine. This will protect you and avoid damaging your
machine.

These instructions refer to various illustrations in order to make them easier to understand.
These illustrations are at the end of the instructions. Please refer to them whenever you see
the following symbols: (fig.X, n°Y).

To ensure your machine gives you full satisfaction over the coming years, we invite
you to familiarise yourself with the following advice:

- Enlist the help of your approved agent for installation, commissioning and service support.
- In order to be covered by the 5-year warranty (see terms and conditions set out below),

please have your dealer fill in the service booklet when your machine is being installed.
This service booklet is at the back of your machine.

2. WARRANTY

All JAC products are covered by a 5-year warranty.

This warranty is valid for all parts on your machine, including electronic components,
excluding consumables (please contact us for further information). Spare parts, which are
available for a minimum of 10 years, are always delivered by express courier. This warranty
takes effect on the date the equipment is installed.

Subject to the following restrictive conditions:

- Equipment acquired from an approved dealer;

- Installation carried out by an approved agent;

- Equipment used in accordance with the instructions for use and for the intended purpose

for which it was manufactured;

- Equipment serviced on a daily basis in compliance with the instructions for use;

- Regular servicing by the approved agent in compliance with service specifications with,
at least one service a year (servicing chargeable to the user).

- Exclusive use of genuine JAC parts.

If there is no record of servicing by an approved agent and/or if the service booklet
has not been filled in correctly, warranty cover will be limited to one year.

This warranty does not cover:

- Replenishment of consumables;

- Parts not accepted as defective by our company;

- Problems due to improper use of the equipment;

- Problems due to installation not carried out by an approved agent;
- Parts or problems due to transit damage or improper handling.

Repairing and/or replacing defective parts during the warranty period does not
bring about an extension to the said warranty.



3. WARNINGS

It is most important that these user instructions be kept with the machine for any future
reference. Should this machine be sold or transferred to another user, please ensure that the
user instructions are handed over such that this new user can be familiarised with its operation
and warnings associated with it.

These warnings are given for your safety and that of others. We would therefore ask
you to read them carefully before installing and using the machine.

This machine has been designed for use by authorised adults. Please ensure therefore
that children do not touch it or use it as a toy.

This machine is intended exclusively for trade use.

It is dangerous to modify or attempt to modify the specifications of this machine.

After having installed this machine, please ensure it is not standing on the power cable.
Follow the instructions given for its use.

This machine must be stored and used indoors in a room, protected from moisture and
heat.

This machine must be adequately illuminated to operate it.

The noise level of this machine does not exceed 65 dB(A) in accordance with standard EN
ISO 3744.

This machine must be used by one person at a time (unless instructed otherwise).

Always disconnect the mains supply before cleaning the machine inside/outside and
when carrying out maintenance work.

This unit is heavy. Take all necessary safety precautions when handling it.



4. TECHNICAL SPECIFICATIONS

4.1 Technical specifications

OPTIMA chute | Optimainfeed belt | "orised outfeed
elt option
Height (mm) 1160 to 1235 depending on power supply
Width (mm) 1082
Length (mm) 2851 to 3283 depending on options
Packaging (mm) 3580x1180x1620
Net weight (kg) From 310 to 333 depending on options
Motor Three-phase
220V/380V — 50Hz (kW) 1.22
265V/400V — 60Hz (kW) 1.46
220V/380V — 50Hz (A) 6.5/3.8
265V/400V — 60Hz (A) 6.32/3.64
?;?g:ecst'f;'orj:f From 1200* to 4800* depending on options
Dougl"llvpéliztt:ﬁsrrzg;./max. From 50 to 1300 depending on options
Formaster optional
Divimaster optional
Motorised outfeed belt optional

*Production rates can vary depending on the hydration rate and recipes used.

4.2 Details of materials in direct contact with the dough.

Chute: STAINLESS STEEL 304

Rolling cylinders: Food-grade white PETP

Scraper blade: Food-grade PVC

Infeed belt: Synthetic fabric

Motorised delivery belt:

Elongation box belt: Polyurethane

Conveyor belt: Synthetic felt

Sizer guides (Formaster): Food-grade white PETP

Side guides / knives (Divimaster): Food-grade white PETP
Delivery tray: STAINLESS STEEL 304

5. INSTALLATION AND COMMISSIONING

5.1 Unpacking the machine:

A. Remove the sides of the case to gain access to the machine.
B. Cut the straps holding the machine on the pallet.
C. Unscrew the wedges blocking the machine castors and release the castor brakes.

E. You can take the machine off the pallet. Because of its bulk and weight, do this with at least two people in
order to lower it as gently as possible onto the floor and avoid any injury.

After unpacking your machine, check to ensure that it has not been damaged in transit.
Please notify us of any discrepancy.
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5.2 Location:

In order to achieve excellent performance and long-term reliability, choose a location which is well
ventilated, shielded from direct sunlight and away from sources of heat, with a sturdy surface free from
vibration.

5.3 Electrical connection:

IMPORTANT: This machine must be earthed.
It is recommended that the system be protected with a fuse and an RCD.

Your mains electricity supply to the machine must be protected as indicated below:

- North America: 15 A protection;

- Rest of the world: 16 A protection.

Since this machine features a variable speed drive, it is imperative that it be connected to a junction
box on a circuit equipped with a 300 mA RCD.

Note: Any problem resulting from any other type of connection will not be covered under warranty.
Before connecting your machine to the mains supply and in order to prevent the motor from burning
out when it is switched on, it is important to check that the mains supply matches the machine

specification (see machine nameplate).

This machine complies with Machinery Directives 2006/42, 2006/95, 2004/108 and is CE marked as
proof of this.

Please familiarise yourself with the safety pictograms displayed on the machine:
This pictogram indicates an electrocution hazard. Please isolate the machine
before carrying out any work on it. You will find it on all the covers providing

access to electrical components on the machine.

You will find the circuit diagram for the machine inside the pedestal which houses
the electrical enclosure.

5.4 Commissioning:

Ensure the braked castors are locked when in use and for settings.

Before commissioning, ensure that there are no extraneous objects interfering with moving
parts on the machine (infeed belt / rolling rollers / box and conveyor belts / outfeed belt).

Ensure first of all (after verifying electrical compatibility) that motors are rotating in the right
direction, this means that:

e The infeed belt is running towards the rolling head.

e The conveyor belt is running from the rolling head towards the unloading area (figure 3).
e The elongation box belt is running in the same direction as the conveyor belt.

For machine operation, please refer to the “Operation” chapter.
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5.5 Danger:
If the user or the machine is in danger, you must use the emergency stop.
Remove the plug from the mains socket before any maintenance and/or servicing work.

Any maintenance work or replacement of parts must be carried out by an approved
agent with the machine disconnected.

Do not push the dough pieces manually under the elongation plate or box.

6. CONTROLS AND SAFETY FEATURES

6.1 Controls:

Your machine is equipped as standard with a mechanical control panel (fig 1 and 2).

6.2 Work area:

The Optima machine has several work areas:
e Loading area (fig. 4).
e Sizing and elongation setting area (fig. 4).
e Unloading area (fig. 4).

6.3 Details of safety features:

This machine is equipped with the following safety features:

e For the chute-feed Optima machines, a lever switch that shuts the machine down if pressure is
applied to the safety chute (fig. 4).

¢ An encoded magnetic switch which shuts the machine down or prevents it from starting if the
rolling head front cover is open (fig. 2).

e For belt-fed Optima machines, an encoded magnetic switch which shuts the machine down or
prevents it from starting if the infeed belt protective cover is open (fig. 1).

e Trigger action and mechanical latching emergency stop button. Compliant with standards
EN/IEC 60204-1 and EN/ISO 13850.2006, with Machinery Directive 98/37/CE and with
standard EN/IEC 60947-5-5 (fig. 1).



7. OPERATION

7.1 OPTIMA pre-settings, standard and with options:

Rolling presets:

The table below provides recommended rolling settings. However, the nature of the dough and the
moulding to be obtained need to be taken into account. Tests are necessary and it is essential to allow
for the interrelationship between each of the settings.

For instance, insufficient rolling or elongation which is too tight results in a dough piece of poor
appearance.

Rolling is set via the adjustment handwheel on the rolling head (fig. 2).

Rolling
300 g baguette 19
300 g short 19
400 g long loaf 18
520 g loaf 18
800 g short loaf 16
1.8 kg long loaf 14
1.8 kg short loaf 16
60 g long roll 12
40 g long mini bun 12
35 g long mini bun 12

Elongation pre-setting:
Elongation is set via the 2 handwheels (fig. 1) located on the side of the machine, by raising or lowering
the elongation box. Here too, it is advisable to rely on tests to find the correct elongation setting.

Depending on the product desired, the motorised elongation belt can be used in 2 ways:
e Box running.
o Belt stopped with box belt.

Box running:
Feed dough pieces into the machine, vary the box height until the desired elongation is obtained.

Belt stopped with box belt:
1. With the machine shut down, set the box control button to 0.
. Fit the belt shaft into the box belt stitching provided.
. Using the adjustment handwheels, raise the elongation box as far as possible.
. Place the belt / belt shaft in the appropriate mounts.
. Slide the belt under the box.
. Start the machine and set the height using the handwheels until the desired elongation is
obtained.
. Before starting any production, ensure that the belt does not have folds under the box.

OO WN
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Pre-settings with options:
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e Formaster:
The Formaster sizer (fig. 6) works for dough pieces ranging from 50 to 1300 g. 2 settings are available
depending on the weight of the dough pieces it is wished to process: 200 and 280 mm.
From 50 to 600 g, the setting with the 2 guides spaced at 200 mm is to be used; over 600 g, a 280 mm
spacing is to be used.

To change from one spacing to the other, you need to:

Release the 2 indexing pins located on the sizing guide mounts (fig. 6).

Move the guides apart to withdraw the chain mail plate kit.

Fit the chain mail kit to match the width of the desired sizing width.

Place one of the 2 guides in the groove relating to the desired width and turn its indexing pin.
Close up the second guide while locating the chain mail plate kit shafts in the corresponding
holes until the guide is opposite the setting groove, then turn the indexing pin.

moow>»

Warning: failure to observe these recommendations may result in damage to certain components of
the sizer or even render it unusable.

e Divimaster:
The Divimaster (fig.1, n°7) is a system that sizes and cuts out dough pieces during the elongation
phase. This system can only be used with the Formaster and extension box option running.

A. If cut-outs are desired: Fit the number of cutting blades required to match the desired product

onto the setting shaft (e.g.: for 4 rolls, fit 3 cutting blades).

B. Fit the sizer guides.

C. Set the width to obtain products of equal length, tighten the setting thumbscrews
Important: Correct centring of the cutting blades on the setting shaft is essential for the
correct operation of this option.
Using the adjustment handwheels, raise the elongation box as far as possible.
With the machine shut down, fit the Divimaster onto the appropriate mounts (fig. 1).
Lower the box back down.
If necessary, dust the conveyor and box belts lightly with flour.
Press the START button, feed a few “set-up” dough pieces into the machine, lower the box and
vary its speed until sufficient elongation is obtained (the baguette toughing the 2 sizing
guides).
I. Collect the products in the unloading area.
J. If necessary, readjust the positioning of the guides and the cutting blades on the setting shaft.

IOMMmMO
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7.2 OPTIMA operating procedures, standard and with options:

Optima operating procedure, standard.
Twist the mushroom emergency stop button (fig. 1) 4 turn to the right if it has not been released.
Press the START button (green button).
If necessary, lightly flour the various belts on the machine.
Feed dough pieces into the machine.
Collect the products in the unloading area.
Once production has finished, press the emergency stop button to shut the machine down and
prevent it from starting inadvertently.
OPTIMA operating procedure with Formaster - Divimaster - motorised exit belt options.
A. Twist the mushroom emergency stop button (fig. 1) Y4 turn to the right if it has not been released.
B. Press the START button (green button).
C. If necessary, lightly flour the various belts on the machine.
D. Set the various options in line with the desired products.
E
F.
G

Tmoow>»

. Feed dough pieces into the machine.
Collect the products in the unloading area.

. Once production has finished, press the emergency stop button to shut the machine down and
prevent it from starting inadvertently.

The emergency stop button stops a cycle in progress.

For reasons of food hygiene, dough or flour left on the top of the machine or outside it must
not be reused or reintroduced into the food chain under any circumstances.

8. MAINTENANCE

Important: It is essential to ensure on a regular basis that the belts are operating correctly their
status, to do so:

» Check the belt for correct tension.

» Ensure the belt is tracking correctly (tearing, distortion, etc.).

» Check the condition of the conveyor belt fastener (eliminate any dough residues / distortion /

tearing, etc.).

The required adjustments must be carried out as soon as a malfunction is observed.
It is imperative that this monitoring be maintained during the first weeks of operation (belt
bedding-in period).
Overtightening the belt tensioning screws (fig. 1) makes it difficult to centre the belt due to
excessive elongation.
If, while the machine is use, the operator notices that the belt is too close to one side of the
machine (e.g. the right-hand side), leave the machine running, tighten the nut on that (right-
hand) side or slacken the nut on the opposite (left-hand) side until the belt is centred once again.

8.1 Daily, by a trained operator:
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On finishing work;

» Clean the machine in order to avoid deposits and accumulation of flour and dough which could
be detrimental to correct operation.
Raise the elongation box to its maximum extent in order to help the belts dry through air
circulation (fig. 7).
Remove the elongation belt if it is fitted on the box.
For machines equipped with the Divimaster option, upend the sizers/cutting blades assembly
on its mounts and rest it against the lifting system shafts (fig. 7).
To avoid any injury/knocks while the machine is out of use, pull the delivery tray out of the
front guides and leave it hanging under the machine (fig. 7).
For machines fitted with the motorised outfeed belt option, retract it as far as possible under
the machine.

YV V VV V

8.2 Weekly, by a trained operator:

In addition to daily maintenance; with the machine shut down, remove and clean the rolling cylinder
scrapers:

Open the front cover (fig. 2).

Move the rolling rollers apart to the maximum extent (fig. 2).

Unhook the right and left-hand springs, push the scrapers to the left in order to release them
from their pins.

Remove the scrapers.

Clean the blade, remove any dough residues and check its condition (no distortion / impacts /
cracks).

Refit the scrapers by locating both ends in their mounts and taking care to position each spring
in its stop groove.

YV VYV VVV

8.3 Six-monthly, by an approved agent:

Ensure there is no abnormal noise when the machine is in operation. At the same time check the belt
for correct centring as well as tension.
Make the necessary adjustments as required.

With the machine shut down as an imperative requirement:
» Check conveyor chain condition as well as tension, lubricate it if necessary (fig. 2).
» For machines equipped with an infeed belt, check the condition of the third roller drive belt.
» Ensure the rolling adjustment handwheel and the elongation box adjustment handwheels are
operating correctly.
» Check that the belts are in good condition (tension, wear, cleanliness, tearing, fastener,
presence of mould, etc.).

o :



9. CONSUMABLES

When ordering a spare part, check with your approved agent which part is required based on the
spare parts catalogue issued by the manufacturer.

Always quote the machine serial number shown on the nameplate.

Your agent will place the orders with JAC.

9.1 List of consumables

ITEM CODE DESCRIPTION
F5442003 Scraper
F5442007 RH scraper spring
F5442008 LH scraper spring
F5502000 Optima conveyor belt
F4505003PU Elongation box belt
F0450018 Divimaster cutting blades
F0450019 Divimaster side guide
F5502001 Floating belt
F6050077 Motorised outfeed transfer belt

10. MALFUNCTIONS

WARNING: The machine must be isolated from the power supply before attempting any work on it.

Problem Check
Check the main power supply and the power supply to
the motor.
Check safety features (emergency stop button, chute
The machine will not start. safety cut-out, front cover safety cut-out).

Check front cover safety cut-out.

Check infeed belt protective cover safety cut-out (infeed
belt option)

Check whether the thermal cut-out has tripped

Check to ensure a phase is not missing in the electric

The motor is humming but will not start. cireuit.

Check the power supply to the motor.

Check belt tension.

. . Check scrapers for appearance and cleanliness.
Products emerging from elongation are

torn and of poor appearance. Check to ensure there is no dough crust on the belts.

Check elongation and rolling settings.
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Should the problem persist, please contact your technician.

12. LIST OF COMPONENTS IN ILLUSTRATIONS

Figure Item Description

1 Conveyor belt.

Elongation box.

Infeed belt.

Infeed belt protective cover.

Divimaster.

Conveyor belt tension setting.

3
4
5
6 Braked castor.
7
8
9

Delivery belt (optional).

10 Control buttons (start/stop/potentiometer/BPAU).

11 Elongation box height setting readout.

12 Elongation box height adjustment handwheel.

13 Formaster.

14 Rolling setting readout.

15 Divimaster mount.

16 Rolling head front cover.

17 Rolling adjustment handwheel.

18 Rolling head.

19 Conveyor chain protective cover.

2 20 Conveyor geared motor.

21 Rolling head geared motor.

22 Elongation box geared motor.

23 Electrical enclosure.

24 Elongation box belt tension adjustment.

3 Belt direction.

4 25é726’ Work areas.

5 Divimaster.

6 Formaster.

7 Maintenance.

8 Maintenance, access to rolling scrapers.
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1. AVANT LA MISE EN SERVICE

Merci d’avoir choisi une solution JAC. Veuillez impérativement lire ce mode d’emploi avant
d’'installer et de mettre en service cette machine. Vous pouvez vous protéger ainsi et éviter de
détériorer votre machine.

Cette notice fait référence a différentes figures afin de faciliter la compréhension des
instructions. Ces figures se trouvent en fin de notice. Veuillez-vous y référer dés que vous
rencontrez les symboles suivants (fig.X, n°Y).

Pour que votre machine vous donne entiére satisfaction au cours des prochaines
années, nous vous invitons a prendre connaissance des conseils suivants :

- Faites-vous aider par votre agent agréé pour l'installation, la mise en service et le suivi.
- Afin de pouvoir bénéficier de la garantie des 5 ans (voir conditions reprises ci-apres), faites

compléter, par votre distributeur, le carnet d’entretien lors de l'installation de votre machine.
Ce carnet d’entretien se trouve a I'arriére de votre machine.

2. GARANTIE

JAC offre une garantie de 5 ans sur tous ses produits.

Cette garantie est valable sur toutes les pieces de votre machine, électroniques incluses,
hors consommables (contactez-nous pour plus d’informations). Les pieéces de rechange,
disponibles pendant 10 ans au minimum, sont toujours livrées par transport express. La
garantie prend effet a la date d’installation du matériel.

Sous les conditions restrictives suivantes :

- Matériel acquis auprés d’un revendeur agrée ;

- Installation effectuée par un agent agrée ;

- Utilisation du matériel conformément aux indications du mode d’emploi et dans le but

pour lequel il a été fabriqué ;

- Matériel quotidiennement entretenu conformément aux indications du mode d’emploi ;

- Entretiens suivis par I'agent agréé conformément aux spécifications d’entretien avec, au
minimum, un entretien par an (entretien a charge de I'utilisateur).

- L'utilisation exclusive des piéces d’origine JAC.

Si il n’y a pas de suivi d’entretien par un agent agréé et/ou que le carnet d’entretien
n’est pas correctement complété, la garantie se limite a un an.

Cette garantie ne couvre pas :

- Le remplacement des consommables ;

- Les piéces non reconnues défectueuses par nos services ;

- Les problémes résultant d’'une utilisation anormale du matériel ;

- Les problémes résultant d’'une installation non effectuée par un agent agréé ;

- Les piéces ou les problemes résultant d’'un dégat de transport ou d’'une manutention
inappropriee.

Une réparation et/ou un remplacement de piéces défectueuses effectués durant la
période de garantie n’a pas pour effet de prolonger la dite garantie.

:



3. AVERTISSEMENTS

Il est trés important que cette notice d'utilisation soit conservée avec l'appareil pour toute
future consultation. Si cet appareil devait étre vendu ou transféré a une autre personne,
assurez-vous que la notice d'utilisation soit remise de facon a ce que l'utilisateur puisse étre
informé de son fonctionnement et des avertissements s'y rapportant.

Ces avertissements sont donnés pour votre sécurité et pour celle d'autrui. Nous
vous prions donc de bien vouloir les lire attentivement avant d'installer et d'utiliser
I'appareil.

Cette machine a été congue pour étre utilisé par des adultes autorisés. Veillez donc a ce
que les enfants n'y touchent pas ou qu'ils ne I'utilisent pas comme un jouet.

Cette machine est exclusivement réservée pour un usage professionnel.

Il est dangereux de modifier ou d'essayer de modifier les caractéristiques de cette
machine.

Assurez-vous aprés avoir installé cette machine, que celle-ci ne repose pas sur le cable
d'alimentation.

Suivez les instructions données pour |'utilisation.

Cette machine doit étre stockée et utilisée a l'intérieur dans un local, a I'abri de 'lhumidité
et de la chaleur.

Cette machine doit étre éclairée suffisamment pour effectuer le travail.
Cette machine a un niveau sonore inférieur a 65 dB(A) suivant norme EN I1SO 3744.

Cette machine doit étre utilisée par une seule personne a la fois (sauf prescription
contraire).

Débranchez toujours la prise de courant avant de procéder au nettoyage intérieur/
extérieur de I'appareil et aux opérations de maintenance.

Cet appareil est lourd. Prenez toutes les précautions de sécurité lors de sa manutention.



4. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

4.1 Caractéristiques techniques

OPTIMA goulotte Optima tapis alim Option taplls §orhe
motorisé
Hauteur (mm) 1160 a 1235 selon alimentation
Largeur (mm) 1082
Longueur (mm) 2851 a 3283 selon options
Colisage (mm) 3580x1180x1620
Poids net (kg) De 310 a 333 selon options
Moteur Triphasés
220v/380v — 50Hz (kW) 1.22
265v/400v — 60Hz (kW) 1.46
220v/380v - 50Hz (A) 6.5/3.8
265v/400v - 60Hz (A) 6.32/3.64
Cadence (pisces / De 1200* & 4800 selon options
eures)
Pou_is_des patons De 50 a 1300 selon options
mini/maxi (gr)

Formaster option
Divimaster option
Tapis sortie motorisé option

*Les cadences peuvent évoluer en fonction du taux d’hydratation et des recettes utilisées.

4.2 Détail matériaux en contact direct avec la pate.

Goulotte: INOX304

Cylindres de laminage: PETP alimentaire blanc

Lame racleur : PVC alimentaire

Tapis d’alimentation : Toile synthétique

Tapis de réception motorisé :

Tapis de caisson d’allonge : Polyuréthane

Tapis de convoyeur : Feutre synthétique

Guides calibreur (formaster): PETP alimentaire blanc

Guide latéraux / couteaux (divimaster) : PETP alimentaire blanc
Tole réception : INOX304

5. INSTALLATION ET MISE EN SERVICE

5.1 Déconditionnement de la machine :

A. Démonter les parois de la caisse pour avoir accés a la machine.

B. Découper les sangles qui maintiennent la machine sur la palette.

C. Dévisser les cales qui bloquent les roulettes de la machine et débloquer les freins des roulettes.

E. Vous pouvez descendre la machine de la palette. Du fait de son encombrement et de son poids, effectuer

cette manipulation a au moins deux personnes afin d’amortir au mieux le contact avec le sol et d’éviter toute
blessure.

Apreés déballage de votre machine, vérifiez qu'elle n'ait pas subi de dommages pendant le
transport. Signalez nous toute anomalie.
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5.2 Emplacement:

Pour obtenir d'excellentes performances et de fiabilité a long terme, choisir un emplacement bien
ventilé, a 'abri du rayonnement solaire direct et éloigné des sources de chaleur avec une surface
robuste et exempte de vibrations.

5.3 Raccordement électrique :

IMPORTANT: Mise a la terre obligatoire.
Il est conseillé de protéger l'installation par un fusible et disjoncteur différentiel.

Votre installation électrique alimentant la machine doit étre protégée comme indiqué ci-dessous :

- Amérique du Nord : Protection 15A ;

- Reste du monde : Protection 16 A.

Cette machine étant équipée d’'un variateur, celle-ci doit étre impérativement étre raccordées sur une
boite de dérivation sur une ligne équipée d’un différentiel de 300mA.

Note : Tout probléme résultant d’'un autre type de raccordement ne sera pas pris en compte par la
garantie.

Avant de connecter votre machine au réseau et afin d'éviter une mise hors service du moteur a la
mise sous tension, il est important de vérifier la concordance du réseau d'alimentation avec les
caractéristiques de la machine (voir plaque signalétique de celle-ci).

Cet appareil est conforme a la Directive Machines 2006/42, 2006/95, 2004/108 et porte le marquage
CE attestant celle-ci.

Veuillez prendre connaissance des pictogrammes de sécurité figurant sur la machine :
Pictogramme signalant un risque d’électrocution. Veuillez débrancher la machine
avant toute intervention sur celle-ci. Vous le retrouverez sur tous les capots

donnant accés aux composants électriques de la machine.

Vous trouverez le schéma électrique de la machine a l'intérieur du pied dans
lequel se trouve le coffret électrique.

5.4 Mise en service :

Pour l'utilisation et les réglages, veillez a ce que les roulettes freins soient bloquées.

Avant la mise en service, assurez-vous de l'absence de tout objet parasite sur les parties en
mouvement de la machine (tapis d’alimentation / Rouleaux de laminage / tapis de caisson et de
convoyeur / tapis de sortie).

S'assurer tout d'abord (aprés vérification des concordances électrique) que les moteurs
tournent dans le bon sens, pour cela il faut que :

e Le tapis d’alimentation tourne en direction de la téte de laminage.

e Le tapis de convoyeur tourne de la téte de laminage vers la zone de déchargement (figure 3).
e Le tapis du caisson d’allonge tourne dans le méme sens que le tapis de convoyeur.

Pour l'utilisation de la machine reportez-vous au chapitre « Utilisation ».
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5.5 Danger :
En cas de danger pour l'utilisateur ou pour la machine, vous devez utiliser 'arrét d’'urgence.
Retirer la fiche de la prise électrique avant toute opération de maintenance et d’entretien.

Toute opération de maintenance ou remplacement de piece doit étre effectuée par un agent
Agréé, machine débranchée.

Ne pas pousser manuellement les patons sous la plaque ou le caisson d’allonge.

6. ORGANE DE COMMANDE ET DE SECURITE

6.1 Organe de commande:

Votre machine est équipée de série d’'un pupitre de commande mécanique (fig 1 et 2).

6.2 Zone de travail:

L’Optima comprend plusieurs zones de travail :
e Zone de chargement (fig. 4).
e Zone de réglage calibrage et allongement (fig. 4).
e Zone de déchargement (fig. 4).

6.3 Détail des organes de sécurité:

Cette machine est équipée des organes de sécurité suivant :

e Pour les Optima a alimentation par goulotte, un interrupteur a levier qui arréte le
fonctionnement de la machine si 'on appuie sur la goulotte de sécurité (fig. 4).

e Un interrupteur magnétique codé qui arréte la machine ou interdit son démarrage si le capot
de facade de la téte de laminage est ouvert (fig. 2).

e Pour les Optima alimentées par tapis, un interrupteur magnétique codé qui arréte la machine
ou interdit son démarrage si le capot de protection du tapis d’alimentation est ouvert (fig. 1).

e Bouton d’arrét d’'urgence a verrouillage brusque et a accrochage mécanique. Conforme aux
normes EN/IEC 60204-1 et EN/ISO 13850.2006, a la directive machine 98/37/CE et a la
norme EN/IEC 60947-5-5. (fig. 1).
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7. UTILISATION

7.1 Préréglages OPTIMA standard et options:

Préréglages laminage :

Le tableau ci-dessus fourni des indications pour effectuer les réglages de laminage. Toutefois, il faut
prendre en compte la nature de la pate et le fagonnage a obtenir. Des essais sont nécessaires et il est
indispensable de tenir compte de la relation qui existe entre chacun des réglages.

Par exemple, un laminage insuffisant ou un allongement trop serré donne un paton de mauvais aspect.
Le réglage du laminage se fait via le volant de réglage sur la téte de laminage (fig. 2).

Laminage
Baguette 300g 19
Court 300g 19
Pain long 400g 18
Pain 520g 18
Pain court 800g 16
Pain long 1.8kg 14
Pain court 1.8Kg 16
Petit pain long 60g 12
Mini pain long 40g 12
Mini pain long 35¢g 12

Préréglage allongement :

L’allongement se regle via les 2 volants (fig. 1) présents sur le c6té de la machine, en levant ou
descendant le caisson d’allonge. Il convient la aussi d’avoir recours a des tests pour trouver le bon
réglage d’allongement.

Selon le produit souhaité le tapis d’allongement motorisé peut étre utilisé de 2 fagons ;
e Caisson en marche.
e Caisson arrété avec tapis de caisson.

Caisson en marche :

Alimenter la machine en patons, modifier la hauteur du caisson jusqu’a obtention de I'allongement
souhaité.

Caisson a I’arrét avec tapis de caisson :
1. Machine arrétée, mettre le bouton de commande du caisson sur 0.

. Mettre I'axe de tapis dans la couture du tapis de caisson prévue a cet effet.

. A l'aide des volants de réglage monter le plus possible le caisson d’allongement.

. Placer I'ensemble tapis / axe de tapis dans les supports prévus a cet effet.

. Glisser le tapis sous le caisson.

. Mettre en route la machine et régler la hauteur a 'aide des volants jusqu’a obtention de
I'allongement souhaité.

. Avant de lancer toute fabrication, veiller a ce que le tapis ne fasse pas de plis sous le
caisson.

OO WN
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Préréglages Options :

e Formaster:
Le calibreur formaster (fig. 6) fonctionne pour des patons allant de 50 a 1300g. 2 réglages sont possibles
en fonction du poids des patons que I'on souhaite travailler ; 200 et 280mm.
De 50 a 600g on utilisera le réglage avec les 2 guides espacés de 200mm, au-dela de 600g on passera a
un écartement de 280mm.

Pour passer d’'un écartement a 'autre il faudra :

Débrayer les 2 doigts d’'indexage présent sur les supports de guide calibreur (fig. 6).

Ecarter les guides pour retirer le kit cotte de maille.

Mettre en place le kit de maille correspondant a la largeur de calibration souhaitée.

Placer un des 2 guides dans la rainure correspondant a la largeur souhaitée et tourner son doigt
d’'indexage.

Approcher le deuxiéme guide tout en plagant les axes du kit cotte de maille dans les percages
correspondants jusqu’a ce que le guide soit en face de la rainure de réglage, tourner le doigt
d’'indexage.

oOwp
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Attention le non-respect de ces préconisations peut avoir pour effet d’endommager certains composant du
calibreur voir de le rendre inutilisable.

e Divimaster:

Le divimaster (fig.1, n°7) est un systeme qui permet la calibration et/ou la découpe des patons
pendant la phase d’allongement. Ce systéme ne peut étre utilisé qu’avec 'option formaster et
caisson d’allonge en marche.

A. Sil'on souhaite faire de la découpe ; Monter le nombre de couteau nécessaire en fonction du

produit souhaité sur I'axe de réglage (ex : pour 4 petits pains, monter 3 couteaux).

B. Monter les guides calibreur.

C. Régler I'écartement afin d’avoir des produits de longueurs égales, serrer les molettes de réglage
Important : Le bon centrage des couteaux et des guides sur I’axe de réglage est
primordial au bon fonctionnement de cette option.

A l'aide des volants de réglage monter le plus possible le caisson d’allongement.

Machine arrétée, placer le divimaster sur les supports prévus a cet effet (fig. 1).
Redescendre le caisson.

Si besoin, fariner légerement les tapis de convoyeur et de caisson.

Appuyer sur le bouton MARCHE, Alimenter la machine avec quelques patons « de réglage »,
descendre le caisson et faite varié la vitesse de celui-ci jusqu’a obtenir un allongement
suffisant (la baguette touche les 2 guides de calibrage).

I. Récupérer les produits en zone de déchargement.

J. Si besoin réajuster le placement des guides et des couteaux sur I'axe de réglages.

IOMMmMO

:



7.2 Procédures d’utilisation OPTIMA standard et options :

Procédure d’utilisation OPTIMA standard.

Tourner d'1/4 de tour vers la droite le bouton coup de poing arrét d'urgence (fig. 1), s'il n'est
pas actionné.

Appuyer sur le bouton MARCHE (bouton vert).

Si besoin, fariner légerement les différents tapis de la machine.

Alimenter la machine en patons.

Récupérer les produits en zone de déchargement.

Une fois la production terminée appuyer sur le bouton d’arrét d’'urgence afin de mettre la
machine a l'arrét et d’éviter de la remettre en route par inadvertance.

Procédure d’utilisation OPTIMA options Formaster - Divimaster - tapis de sortie motorisé.
Tourner d'1/4 de tour vers la droite le bouton coup de poing arrét d'urgence (fig. 1), s'il n'est
pas actionné.

Appuyer sur le bouton MARCHE (bouton vert).

Si besoin, fariner légérement les différents tapis de la machine.

Régler les différentes options selon les produits souhaités.

Alimenter la machine en patons.

Récupérer les produits en zone de déchargement.

Une fois la production terminée appuyer sur le bouton d’arrét d’'urgence afin de mettre la
machine a l'arrét et d’éviter de la remettre en route par inadvertance.

>
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Le bouton d’arrét d’'urgence permet d’arréter un cycle en court.

machine ou en dehors ne peuvent en aucun cas étre réutilisées ou remises dans la chaine

it Pour des raisons d’hygiéne alimentaire, la pate ou la farine se trouvant sur le dessus de la
alimentaire.

8. ENTRETIEN

Important : Il est indispensable de s’assurer régulierement du bon fonctionnement des tapis et de
leur état ; pour cela :

» Contréler la bonne tension du tapis.

» Vérifier la bonne tenue latérale du tapis (déchirure, déformation...).

» Contréler I'état de I'agrafe du tapis de convoyeur (éliminer les résidus de pate éventuelle /

déformation / déchirure...).

Les ajustements nécessaires doivent étre effectués dés le constat d’un défaut dans le
fonctionnement.
Cette surveillance doit étre impérativement effectuée durant les premiéres semaines d’utilisation
(période de stabilisation du tapis).
Un serrage excessif des vis de tension de tapis (fig. 1) rend le centrage de celui-ci difficile du
fait d’un allongement trop important.
Si pendant l'utilisation de la machine I'opérateur remarque que le tapis est trop proche d’un
c6té de la machine (par exemple c6té droit), laisser la machine en route, tendre I’écrou de ce
co6té (droit) ou détendre I’écrou du coté opposé (gauche) jusqu’a ce que le tapis soit de nouveau
centré.
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8.1 Journalier par un utilisateur formé :

A la fin du travail ;

vV VYV VYV V V¥V

8.2 He

Nettoyer la machine afin d’éviter les dépébts et accumulation de farine ou de pates pouvant
nuire au bon fonctionnement.

Relever le caisson d’allonge au maximum afin de faciliter le séchage des tapis par la
circulation d’air (fig. 7).

Démonter le tapis d’allonge si ce dernier est monté sur la caisson.

Pour les machines équipées de 'option divimaster, retourner 'ensemble calibreurs-couteaux
sur les supports et le mettre en appui sur les axes des systemes de levages (fig. 7).

Afin d’éviter toute blessure/chocs hors utilisation de la machine, tirer la tole de réception hors
des guides de fagades et la laisser suspendue sous la machine (fig. 7).

Pour les machines équipées de I'option tapis de sortie motorisé, rentré celui-ci au maximum
sous la machine.

bdomadaire par un utilisateur formé :

En plus de I'entretien journalier ; machine a 'arrét, retirer et nettoyer les racleurs des cylindres de

lamina

YV VYV VYVV

8.3 Se

ge:
Ouvrir le capot de fagade (fig. 2).

Ecarter les rouleaux de laminage au maximum (fig. 2).

Décrocher les ressorts droit et gauche, pousser les racleurs vers la gauche afin de les libérer
de leurs pions.

Sortir les racleurs.

Nettoyer la lame, enlever tout résidu de pate et vérifier son état (absence de déformation /
chocs / fissures).

Remonter les racleurs en plagant chaque extrémité dans les supports en prenant soin de

positionner chaque ressort dans la gorge de sa butée.

mestriel par un agent agréé:

Lorsqu
temps
Silya

e la machine est en fonctionnement, s’assurer qu'’il n’y a aucun bruit anormal. Vérifier en méme
le bon centrage ainsi que la bonne tension du tapis.
lieu, effectuer les réglages nécessaires.

Machine impérativement arrétée :

>

>
>
>

Vérifier I'état ainsi que la tension de la chaine du convoyeur, I'huiler si nécessaire (fig. 2).
Pour les machines équipées d’un tapis d’alimentation, vérifier I'état de la courroie
d’entrainement du troisiéme rouleau.

S’assurer du bon fonctionnement du volant de réglage du laminage et des volants de réglages
du caisson d’allongement.

Vérifier le bon état des tapis (tension, usure, propreté, déchirure, agrafe, présence de
moisissure...).
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9. CONSOMMABLES

Lors d’'une commande d’une piéce de rechange, vérifier avec votre agent agréé de quelle piéce il

s’agit sur base du catalogue de piéces de rechange émis par le fabricant.
Préciser toujours le numéro de machine comme indiqué sur la plaque signalétique.
Votre agent effectue les commandes auprés de JAC.

9.1 Liste des CONSOMMABLES

REFERENCE |DESIGNATION

F5442003 Racleur

F5442007 Ressort racleur droit

F5442008 Ressort racleur gauche

F5502000 Tapis coursier optima

F4505003PU Tapis caisson d’allonge

F0450018 Couteaux Divimaster

F0450019 Guide latéral Divimaster

F5502001 Tapis flottant

F6050077 Coursier tapis de sortie motorisé

10. INCIDENTS DE FONCTIONNEMENT

ATTENTION : Pour toutes interventions, la machine doit obligatoirement étre mise hors tension.

Probleme

Vérification

La machine ne se met pas en route.

Vérifier I'alimentation générale et celle du moteur.

Vérifier les organes de sécurité (bouton d’arrét
d’urgence, sécurité goulotte, sécurité capot facade).
Vérifier la sécurité du capot de fagade.

Vérifier la sécurité du capot de protection du tapis
d’alimentation (option tapis d’alimentation)

Verifier si le relais thermique s’est déclenché

Le moteur ronronne mais ne démarre pas.

Vérifier s’il ne manque pas une phase dans le circuit
électrique.

Vérifier I'alimentation du moteur.

Les produits en sortie d’allonge sont
déchirés et n’ont pas un bel aspect.

Vérifier la tension du tapis.
Vérifier I'aspect et la propreté des racleurs.
Vérifier 'absence de crouton de péate sur les tapis.

Vérifier les réglages d’allongement et de laminage.




Si le probléme persiste, veuillez contacter votre technicien.

12. LISTE DES COMPOSANTS SUR LES FIGURES

Figure Bulle Nom
1 Tapis convoyeur.
3 Caisson d’allonge.
4 Tapis d’alimentation.
5 Capot de protection tapis d’alimentation.
6 Roulette freinée.
7 Divimaster.
1 8 Réglage tension tapis convoyeur.
9 Tapis de réception (option).
10 Boutons de commande (marche/arrét/potentiometre/BPAU).
11 Lecture réglage hauteur caisson allonge.
12 Volant de réglage hauteur caisson d’allonge.
13 Formaster.
14 Lecture réglage laminage.
15 Support Divimaster.
16 Capot fagade téte de laminage.
17 Volant réglage laminage.
18 Téte de laminage.
19 Capot de protection de chaine de convoyeur.
2 20 Motoréducteur convoyeur.
21 Motoréducteur téte de laminage.
22 Motoréducteur caisson d’allonge.
23 Coffret électrique.
24 Reglage tension tapis caisson d’allonge.
3 Sens des tapis.
4 25é726’ Zones de travail.
5 Divimaster.
6 Formaster.
7 Entretien.
8 Entretien, accés racleurs laminage.
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1. VOR DER INBETRIEBNAHME

Vielen Dank, dass Sie sich fur ein Gerat von JAC entschieden haben. Bitte lesen Sie diese
Bedienungsanleitung vor der Installation und Inbetriebnahme dieser Maschine aufmerksam
durch. Dies dient zu Ihrer eigenen Sicherheit und zum Schutz der Maschine vor Schaden.

Diese Bedienungsanleitung enthalt Verweise auf verschiedene Abbildungen, die das
Verstandnis der Anweisungen erleichtern. Die Abbildungen befinden sich am Schluss der
Bedienungsanleitung. Bitte schlagen Sie die jeweilige Abbildung anhand des angegebenen
Verweises (Fig. X Nr. Y) nach.

Damit Sie sich viele Jahre an dieser Maschine erfreuen konnen, mochten wir Sie
bitten, die folgenden Hinweise zu beriicksichtigen:

- Lassen Sie sich bei der Installation, der Inbetriebnahme und der weiteren Nutzung von
Ihrem zugelassenen Vertreter unterstutzen.

- Um die Garantie von funf Jahren (siehe nachfolgende Garantiebestimmungen) in Anspruch
nehmen zu kdnnen, lassen Sie bei der Installation der Maschine bitte das Wartungsheft von
Ihrem Vertriebshandler ausfillen. Das Wartungsheft befindet sich an der Rickseite der
Maschine.

2. GARANTIE

JAC bietet 5 Jahre Garantie auf all seine Produkte.

Diese Garantie umfasst alle Teile der Maschine, auch die elektronischen Bauteile, aul3er
Verschleildteile (weitere Informationen auf Anfrage). Alle Ersatzteile sind mindestens 10 Jahre
lieferbar und werden stets per Expressversand zugestellt. Die Garantiefrist beginnt mit der
Installation der Maschine.

Es gelten die folgenden Beschrankungen:

- Das Produkt wurde bei einem zugelassenen Vertragshandler erworben.

- Die Installation wurde von einem zugelassenen Vertreter vorgenommen.

- Das Produkt wurde bestimmungsgemal und entsprechend der Bedienungsanleitung

verwendet.

- Das Produkt wurde taglich entsprechend den Vorgaben der Bedienungsanleitung
instandgehalten.

- Die Wartung wird durch einen zugelassenen Vertreter entsprechend den
Wartungsvorgaben durchgefihrt und findet mindestens einmal jahrlich statt (auf Kosten
des Anwenders).

- Es werden ausschlief3lich Originalersatzteile von JAC verwendet.

Sofern keine Wartung durch einen zugelassenen Vertreter erfolgt bzw. das
Wartungsheft nicht ordnungsgemaf ausgefiillt ist, ist die Garantie auf ein Jahr begrenzt.

Diese Garantie deckt nicht:

- den Austausch von Ersatzteilen;

- Teile, die unser Kundendienst nicht als defekt anerkennt;

- Probleme, die sich aus einer ungewohnlichen Nutzung des Produktes ergeben,;

- Probleme, die darauf zurtckzufuhren sind, dass die Installation nicht durch einen
zugelassenen Vertreter durchgefuhrt wurde;

- Beschadigungen oder Probleme, die auf einen Transportschaden oder auf die
unsachgemaflle Handhabung des Produktes zurtckzufihren sind.

Die Durchfiihrung einer Reparatur und / oder der Ersatz defekter Teile wahrend der
Garantiefrist fuhren nicht zur Verlangerung der Garantiefrist.
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3. WARNHINWEISE

Bitte bewahren Sie diese Bedienungsanleitung unbedingt zusammen mit der Maschine
zum spateren Nachlesen auf. Bei Verkauf oder Weitergabe der Maschine Ubergeben Sie bitte
diese Bedienungsanleitung an den neuen Besitzer bzw. Benutzer, damit dieser uber die
Funktionsweise der Maschine und die Warnhinweise informiert ist und diese befolgen kann.

Diese Warnhinweise dienen lhrer eigenen Sicherheit und der Sicherheit anderer.
Bitte lesen Sie die Warnhinweise vor der Installation und Benutzung der Maschine
aufmerksam durch.

Diese Maschine ist fur die Verwendung durch befugte Erwachsene bestimmt. Stellen Sie
sicher, dass die Maschine nicht von Kindern angefasst oder als Spielzeug benutzt wird.

Diese Maschine ist ausschlielich fir den gewerblichen Einsatz vorgesehen.

Die Manipulation bzw. versuchte Manipulation der Eigenschaften und Merkmale dieser
Maschine ist gefahrlich.

Stellen Sie nach der Installation dieser Maschine sicher, dass diese nicht auf dem Netzkabel
steht.

Befolgen Sie stets die Benutzungsanweisungen.
Die Maschine ist in einem Innenraum und vor Feuchtigkeit und Hitze geschuitzt aufzustellen.
Die Maschine muss bei Betrieb ausreichend beleuchtet sein.

Der Schalldruckpegel der Maschine liegt unter 65 dB(A) und entspricht damit der Norm
EN ISO 3744.

Die Maschine darf nicht von mehreren Personen gleichzeitig benutzt werden (es sei denn,
die Anleitung gibt etwas anderes vor).

Vor Reinigungsarbeiten innen und auBen am Gerat und vor Wartungsarbeiten immer
den Netzstecker ziehen.

Diese Maschine ist sehr schwer. Beim Transport und Bewegen der Maschine sind
angemessene Vorsichtsmallnahmen zu ergreifen.



4. TECHNISCHE DATEN

4.1 Technische Daten

. . . Option mit
OPTIMA mit Optima mit .
Zufiihrfiihrung Zufiihrband mfﬂ;?g;‘:g::gm
Hohe (mm) 1160 bis 1235 je nach Zufiihrung
Breite (mm) 1082
Lange (mm) 2851 bis 3283 je nach Optionen
VerpackungsmaRe (mm) 3580x1180x1620
Nettogewicht (kg) 310 bis 333 je nach Optionen
Motor Dreiphasig
220 V/380 V — 50 Hz (kW) 1,22
265 V/400 V — 60 Hz (kW) 1,46
220 V/380 V — 50 Hz (A) 6,5/3,8
265 V/400 V — 60 Hz (A) 6,32 /3,64
Kapazitat (Stiick pro Stunde) 1200* bis 4800* je nach Optionen
Min./ ?:}"'"ﬁe‘;‘”(‘*)“ der 50 bis 1300 je nach Optionen
Formaster Option
Divimaster Option
Motorbetriebenes Option
Austragsband

*Die Kapazitat kann je nach Feuchtigkeitsgehalt und verwendetem Rezept variieren.

4.2 Material der Teile, die mit dem Teiq in Beriihrung kommen

Zufuhrfuhrung: Edelstahl 304

Ausrollwalzen: PETP weil}, lebensmittelecht

Abstreifer: PVC, lebensmittelecht

Zufuhrband: Synthetikgewebe

Motorbetriebenes Ausgabeband:

Ausrollgehauseband: Polyurethan

Forderband: Synthetischer Filz

Fiuhrungen Kalibriereinheit (Formaster): PETP weil}, lebensmittelecht
Fuhrung seitlich / Messer (Divimaster): PETP weil3, lebensmittelecht
Ausgabeblech: Edelstahl 304

5. INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME

5.1 Auspacken der Maschine

A. Wande der Verpackungskiste entfernen, um an die Maschine zu gelangen.

B. Gurte durchschneiden, mit denen die Maschine auf der Palette befestigt ist.

C. Bremskeile unter den Rollen der Maschine losschrauben und Feststelloremsen an den Rollen I6sen.
E. Maschine von der Palette heben. Aufgrund der GroRe und des Gewichts der Maschine muss dies von

mindestens zwei Personen durchgefuhrt werden, damit die Maschine maoglichst sicher auf dem Boden
abgesetzt werden kann und Verletzungen vermieden werden.

Maschine nach dem Auspacken auf Transportschaden uberpriifen. Melden Sie uns jegliche
Auffalligkeit.
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5.2 Aufstellung

Um eine hohe Leistung, eine lange Lebensdauer und einen zuverlassigen Betrieb sicherzustellen,
sollte die Maschine gut beluftet, vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt, in ausreichender Entfernung
zu Warmequellen auf einem tragfahigen, schwingungsfreiem Boden aufgestellt.

5.3 Elektrischer Anschluss

WICHTIG: Die Maschine muss geerdet werden.
Wir empfehlen den Schutz der Anlage durch eine Sicherung und einen FI-Schutzschalter.

Das Stromnetz, an das die Maschine angeschlossen wird, muss folgendermalien geschuitzt sein:
- Nordamerika: 15 A-Sicherung

- Rest der Welt: 16 A-Sicherung

Da diese Maschine mit einem Stromrichter ausgestattet ist, muss sie unbedingt tGber einen Fl-
Schutzschalter fur 300 mA angeschlossen werden.

Hinweis: Probleme und Stérungen durch eine abweichende Ausfuhrung des Anschlusses sind nicht
durch die Garantie gedeckt.

Prifen Sie vor dem Anschlie3en der Maschine an das Stromnetz unbedingt, ob die
Spannungsversorgung fur die Maschine geeignet ist (siehe Angaben auf dem Typenschild),
um ein Abschalten des Motors beim Einschalten zu vermeiden.

Dieses Gerat entspricht den Maschinenrichtlinien 2006/42, 2006/95, 2004/108 und ist daher mit dem
CE-Zeichen gekennzeichnet.

Bitte beachten Sie die an der Maschine angebrachten Warnsymbole:
Stromschlaggefahr: Vor jeglichen Arbeiten an der Maschine Netzstecker ziehen.
Dieses Warnsymbol ist auf allen Abdeckungen angebracht, hinter denen sich

elektrische Komponenten der Maschine verbergen.

Der Schaltplan der Maschine befindet sich auf der Innenseite des Teils des
Untergestells, in dem der Schaltkasten untergebracht ist.

5.4 Inbetriebnahme

Vor der Benutzung und Einstellung der Maschine bitte priufen, ob die Bremsen der Rollen
festgestellt sind.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass sich keine Fremdkérper auf den beweglichen
Teilen (ZufUhrband, Walzrollen, Ausrollgehauseband und Férderband sowie Austragsband)
der Maschine befinden.

Zunachst (nach Uberpriifung der elektrischen Ubereinstimmung) sicherstellen, dass die
Motoren in die richtige Richtung drehen.

e Das Zufuhrband lauft in Richtung Walzkopf.

e Das Forderband lauft vom Walzkopf zum Austragsbereich (Fig. 3).

e Das Ausrollgehduseband lauft in dieselbe Richtung wie das Férderband.

Weitere Informationen zur Verwendung der Maschine erhalten Sie im Abschnitt ,Benutzung®.
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5.5 Gefahr
Bei einer akuten Gefahr fur den Benutzer oder die Maschine Not-Aus-Schalter betatigen.
Vor Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer den Netzstecker ziehen.

Wartungsmaf3nahmen und der Austausch von Ersatzteilen dirfen nur durch einen
zugelassenen Vertreter bei gezogenem Netzstecker vorgenommen werden.

Teiglinge nicht von Hand unter die Ausrollplatte oder das Ausroligehause schieben.

6. BEDIENELEMENT UND SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

6.1 Bedienelement

Ihre Maschine ist serienmal3ig mit einem mechanischen Bedienpult ausgestattet (Fig. 1 und 2).

6.2 Arbeitsbereich

Die OPTIMA hat mehrere Arbeitsbereiche:
e Aufgabebereich (Fig. 4)
e Einstell-, Kalibrier- und Ausrollbereich (Fig. 4)
e Austragsbereich (Fig. 4)

6.3 Sicherheitseinrichtungen

Diese Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Bei Optima mit ZufuhrfUhrung: Mit einem Hebelschalter, der die Maschine stoppt, wenn auf die
Sicherheitszuflihrung gedrickt wird (Fig. 4)

e Mit einem codierten Magnetschalter, der bei Offnen der Frontabdeckung des Walzkopfs die
Maschine stoppt oder das Starten der Maschine verhindert (Fig. 2)

e Bei den Optima-Modellen mit Bandzufihrung: Mit einem codierten Magnetschalter, der bei
Offnen der Schutzabdeckung des Zufiihrbands die Maschine stoppt oder das Starten der
Maschine verhindert (Fig. 1).

e Mit einem mechanischen Not-Aus-Verriegelungsschalter mit Sofortverriegelung. Entspricht
den Normen EN/IEC 60204-1 und EN/ISO 13850.2006, der Maschinenrichtlinie 98/37/EG und
der Norm EN/IEC 60947-5-5 (Fig. 1).



7. BENUTZUNG

7.1 Voreinstellungen fiir OPTIMA Standard und Optionen

Voreinstellungen Walzen:

Die obenstehende Tabelle enthalt die Angaben flur die einzelnen Einstellungen. Selbstverstandlich ist
dabei die Art des Teigs und des Langwirkens zu bertcksichtigen. Testlaufe sind unerlasslich und das
Verhaltnis zwischen den einzelnen Einstellungen ist zwingend zu bertcksichtigen.

Ein unzureichendes Walzen oder ein zu enges Ausrollen fihren beispielsweise zu unansehnlichen
Teiglingen.

Das Walzen wird am Stellrad auf dem Walzkopf (Fig. 2) eingestellt.

Walzen

Baguette 300 g 19
Kurz 300 g 19
Langes Brot 400 g 18
Brot 520 g 18
Kurzes Brot 800 g 16
Langes Brot 1,8 kg 14
Kurzes Brot 1,8 kg 16
Lingliches Brotchen 60 g 12
Langliches Mini- 12
Brotchen 40 g

Langliches Mini- 12
Brotchen 35 g

Voreinstellung Ausrollen:
Das Ausrollen wird an den beiden Stellradern (Fig. 1) seitlich an der Maschine durch Heben oder
Senken des Ausrollgehduses eingestellt. Auch hier empfehlen sich Testlaufe, um die richtige Einstellung
fur das Ausrollen zu finden.

Je nach gewlinschtem Erzeugnis kann das motorbetriebene Ausrollband auf 2 Arten benutzt werden:
e Ausrollgehause in Betrieb
e Ausrollgehduse mit Ausroligehauseband ausgeschaltet

Ausroligehause in Betrieb:
Teiglinge zufuhren, Gehausehohe verstellen, bis das gewlnschte Ausrollergebnis erreicht ist.

Ausrollgehause mit Ausrollgehauseband ausgeschaltet:
1. Bei ausgeschalteter Maschine Bedienschalter des Gehauses auf 0 stellen.

. Achse des Bands in die dafur vorgesehene Naht des Gehausebands einfuhren.

. Ausrollgehause mit den Stellradern so weit wie moglich nach oben stellen.

. Band/Bandachsen-Einheit in die vorgesehene Halterung einsetzen.

. Band unter dem Gehause durchschieben.

. Maschine einschalten und Hohe mit den Stellradern regulieren, bis das gewunschte
Ausrollergebnis erreicht ist.

. Vor Produktionsbeginn stets prufen, dass das Band unter dem Ausroligehause keine
Falten wirft.
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Voreinstellungen der Optionen

Formaster:

Die Kalibriereinheit Formaster (Fig. 6) ist fur Teiglinge von 50 g bis 1300 g geeignet. Je nach Gewicht
der zu bearbeitenden Teiglinge sind 2 Einstellungen moglich: 200 mm und 280 mm.

Von 50 g bis 600 g wird die Einstellung mit 200 mm Abstand zwischen den beiden Fuhrungen
verwendet, bei mehr als 600 g wird ein Abstand von 280 mm gewahlt.

Zur Umstellung des Abstands ist wie folgt vorzugehen:

oOowp

m

Die 2 Indexierungsfuhler an den Halterungen der Flhrung der Kalibriereinheit 16sen (Fig. 6).
Flhrungen auseinanderschieben, um das Metallgeflecht-Kit herauszunehmen.

Das Metallgeflecht-Kit einsetzen, das der gewilinschten Kalibrierbreite entspricht.

Eine der beiden Fuhrungen in die Rille fur die gewlnschte Breite setzen und den
Indexierungsfuhler festdrehen.

Zweite Fuhrung dagegenschieben, dabei die Achsen des Metallgeflecht-Kits in die
entsprechenden Bohrungen schieben, bis die Fihrung an der Einstellrille liegt,
Indexierungsfuhler drehen.

Achtung: Werden diese Empfehlungen nicht beachtet, kbnnen bestimmte Bauteile der Kalibriereinheit
beschadigt oder die Einheit komplett unbrauchbar werden.

Divimaster:

Mit dem Divimaster (fig.1, n°7) kdnnen die Teiglinge beim Ausrollen kalibriert und geschnitten
werden. Dieses System kann nur mit der Option Formaster und bei eingeschaltetem Ausrollgehause
verwendet werden.

A.
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Zum Teigteilen: Je nach gewinschtem Erzeugnis bendétigte Anzahl Messer auf der Stellachse
montieren (z. B. 3 Messer fur 4 Brotchen).

B. Fuhrungen der Kalibriereinheit anbringen.
C.

Abstand so einstellen, dass gleich lange Erzeugnisse geformt werden, Stellrader festziehen.
Wichtig: Messer und Fiihrungen miissen auf der Stellachse korrekt zentriert werden,
damit diese Option richtig funktioniert.

Ausrollgehause mit den Stellradern so weit wie mdglich nach oben stellen.

Divimaster bei ausgeschalteter Maschine auf den vorgesehenen Halterungen anbringen (Fig. 1).
Gehause wieder absenken.

Bei Bedarf Forderband und Gehauseband leicht bemehlen.

START-Taste driuicken. Einige ,Probeteiglinge“ zuflihren, Gehause so weit herunterlassen
und Geschwindigkeit so regulieren, dass die Teiglinge ausreichend ausgerollt werden

(das Baguette berthrt die beiden Flhrungen der Kalibriereinheit).

Endprodukte im Austragsbereich entnehmen.

. Wenn nétig Position der Fihrungen und der Messer auf der Stellachse nachjustieren.
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7.2 Bedienung von OPTIMA Standard und Optionen

Bedienung von OPTIMA Standard

A. Pilztaster (Not-Aus-Schalter) (Fig. 1) eine Viertelumdrehung nach rechts drehen, sofern er
nicht betatigt wurde.

B. START-Taste (griin) drticken.

C. Wenn notig die verschiedenen Bander der Maschine leicht bemehlen.

D. Teiglinge zufihren.

E. Endprodukte im Austragsbereich entnehmen.

F. Nach Produktionsende Not-Aus-Schalter driicken, um die Maschine auszuschalten, so dass

sie nicht versehentlich wieder in Gang gesetzt werden kann.
Bedienung von OPTIMA mit den Optionen Formaster - Divimaster - motorbetriebenes
Austragsband.
A. Pilztaster (Not-Aus-Schalter) (Fig. 1) eine Viertelumdrehung nach rechts drehen, sofern er
nicht betatigt wurde.
START-Taste (griin) drticken.
Wenn naotig die verschiedenen Bander der Maschine leicht bemehlen.
Die verschiedenen Optionen je nach gewunschtem Produkt einstellen.
Teiglinge zufuhren.
Endprodukte im Austragsbereich entnehmen.
Nach Produktionsende Not-Aus-Schalter dricken, um die Maschine auszuschalten, so dass
sie nicht versehentlich wieder in Gang gesetzt werden kann.

E@TMMOUOW

Mit dem Not-Aus-Schalter kann ein laufender Zyklus unterbrochen werden.

aulerhalb der Maschine auf keinen Fall wiederverwendet oder wieder in die

ij Aus Grunden der Lebensmittelhygiene darf Teig oder Mehl oben auf der Maschine und
Nahrungsmittelkette gebracht werden.

8. INSTANDHALTUNG UND WARTUNG

Wichtig: Funktionstlchtigkeit und Zustand der Bander mussen regelmafig uberpruft werden. Dazu:
» Bandspannung kontrollieren.
» Zustand der Bandrander uberprufen (Risse, Verformung...).
» Zustand der Bandklammer des Férderbands kontrollieren (eventuell Teigreste entfernen,
Verformung, Risse...).
Wenn Storungen festgestellt werden, miissen unverziiglich die erforderlichen Anpassungen
vorgenommen werden.
Diese Uberwachung muss in den ersten Wochen unbedingt erfolgen (solange sich die Binder
noch stabilisieren).
Durch zu starkes Anziehen der Spannmuttern des Bands (Fig. 1) wird das Zentrieren des Bands
erschwert, da sich das Band dadurch zu stark langt.
Stellt der Benutzer bei der Benutzung der Maschine fest, dass das Band sehr weit auf einer
Seite der Maschine lauft (z. B. rechts), Maschine weiterlaufen lassen, Spannmutter auf dieser
Seite (rechts) anziehen oder Spannmutter auf der Gegenseite (links) I6sen, bis das Band wieder
zentriert ist.
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8.1 Taglich durch einen eingewiesenen Benutzer

Am Ende des Arbeitstags:
» Maschine reinigen, um Rickstande und Ansammlungen von Mehl oder Teig zu entfernen,
welche die Funktionstuchtigkeit beeintrachtigen konnen.
Ausrollgehause maglichst weit anheben, damit Luft an die Bander kommt und diese gut
trocknen (Fig. 7).
Ausrollband demontieren, wenn es auf dem Gehause befestigt ist.
Bei Maschinen mit der Option Divimaster gesamte Kalibriereinheit mit den Messern auf den
Halterungen umdrehen und auf die Achsen der Hebesysteme legen (Fig. 7).
Solange die Maschine nicht benutzt wird, zur Vermeidung von Verletzungen/StoRen
Ausgabeblech aus den vorderen Fihrungen nehmen und an der Maschine herunterhangen
lassen (Fig. 7).
» Bei Maschinen mit dem optional erhaltlichen motorbetriebenen Austragsband dieses Band so
weit wie moglich unter die Maschine einfahren.
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8.2 Wochentlich durch einen eingewiesenen Benutzer

Zusatzlich zur taglichen Reinigung bei abgeschalteter Maschine Abstreifer der Ausrollwalzen
herausnehmen und reinigen:

Frontabdeckung offnen (Fig. 2).

Walzrollen so weit wie mdglich auseinanderschieben (Fig. 2).

Rechte und linke Feder aushangen und Abstreifer nach links schieben, um sie vom Zapfen
zu lésen.

Abstreifer herausnehmen.

Klinge reinigen, alle Teigreste entfernen und Zustand Uberprifen (keine Verformung, Stolde,
Risse).

Abstreifer wieder montieren und dabei jedes Ende in die Halterungen legen und darauf
achten, dass jede Feder im Anschlag sitzt.

YV VYV VVV

8.3 Halbjahrlich durch einen zugelassenen Vertreter

Wahrend des Maschinenbetriebs auf ungewdhnliche Gerausche achten. Gleichzeitig Zentrierung und
Bandspannung Uberprufen.
Bei Bedarf die erforderlichen Einstellungen vornehmen.

Die Maschine muss dabei unbedingt abgeschaltet sein:
» Zustand und Spannung der Kette des Forderbands Uberprufen, bei Bedarf schmieren (Fig. 2).
» Bei Maschinen mit Zufihrband Zustand des Antriebsriemens der 3. Walze Gberprifen.
» Funktionstiuchtigkeit des Stellrads des Walzvorgangs und der Stellrader des Ausrollgehauses
kontrollieren.
» Zustand der Bander Uberprufen (Spannung, Verschleil3, Sauberkeit, Risse, Bandklammer,
Schimmelbildung etc.).
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9. ERSATZTEILE

Bei der Bestellung von Ersatzteilen fur Ihre Maschine lassen Sie bitte von Ihrem Vertreter anhand
des Ersatzteilkatalogs des Herstellers prifen, um welche Teile es sich genau handelt.

Bitte geben Sie immer die Maschinennummer an, die auf dem Typenschild steht.

Ihr Vertreter bestellt das Ersatzteil dann bei JAC.

9.1 Ersatzteilliste

Artikelnummer |Bezeichnung

F5442003 Abstreifer
F5442007 Feder Abstreifer rechts
F5442008 Feder Abstreifer links
F5502000 Schussrinne Optima

F4505003PU Ausrollgehauseband
F0450018 Messer Divimaster
F0450019 Seitliche FUhrung Divimaster
F5502001 Schwebendes Forderband

F6050077 Schussrinne motorbetriebenes
Austragsband

10. STORUNGEN UND FEHLER

ACHTUNG: Vor allen Eingriffen an der Maschine unbedingt die Maschine von der Stromversorgung
trennen.

Problem Fehlersuche

Stromversorgung allgemein und Stromversorgung des
Motors Uberprifen.

Sicherheitseinrichtungen Uberprifen (Not-Aus-Schalter,
Sicherung der ZufUhrfuhrung, Sicherung der
Frontabdeckung).

Sicherung der Frontabdeckung Uberprifen.

Sicherung der Schutzabdeckung des Zuflihrbands
Uberprifen (Option Zufihrband).

Uberpriifen, ob das Thermorelais ausgeldst wurde.

Die Maschine lasst sich nicht einschalten.

Der Motor macht Gerdusche, startet aber Uberprifen, ob eine Phase im Stromkreis fehlt.

nicht. Stromversorgung des Motors berpriifen.

Bandspannung Uberprifen.

Die Produkte sind nach dem Ausrollen Aussehen und Sauberkeit der Abstreifer Gberprifen.

zerrissen und sehen nicht gut aus. Priufen, ob Teigklumpen am Band haften.

Einstellungen flir das Ausrollen und Walzen Uberprifen.
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Besteht das Problem immer noch, wenden Sie sich bitte an lhren Servicetechniker.

12. LISTE DER ABGEBILDETEN TEILE

Abbildung | Nummer Bezeichnung

1 Forderband

3 Ausrollgehause

4 Zufuhrband

5 Schutzabdeckung Zuflihrband
6 Rolle mit Feststellbremse
7

8

9

Divimaster

Einstellung Férderbandspannung
Ausgabeband (Option)

10 Bedientasten (Start/Stopp/Potentiometer/Not-Aus)
11 Erkennung Hoheneinstellung Ausroligehause
12 Stellrad Hohenverstellung Ausrollgehause

13 Formaster

14 Erkennung Walzeinstellung

15 Halterung Divimaster

16 Frontabdeckung Walzkopf

17 Stellrad Walzeinstellung

18 Walzkopf

19 Schutzabdeckung Forderbandkette

2 20 Getriebe Forderband

21 Getriebe Walzkopf

22 Getriebe Ausrollgehause

23 Schaltkasten

24 Einstellung Ausrollgehausebandspannung

3 Laufrichtung der Bander

4 25é72 6, Arbeitsbereiche

5 Divimaster

6 Formaster

7 Wartung

8 Wartung, Zugang Walzenabstreifer
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1. VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Bedankt voor uw keuze van een JAC-oplossing. Neem deze gebruikershandleiding grondig
door voordat u deze machine installeert en in werking stelt. Zo kunt u uzelf beschermen en
schade aan uw machine vermijden.

Deze handleiding verwijst naar diverse figuren zodat u de instructies beter kunt begrijpen.
Deze figuren bevinden zich op het einde van de handleiding. Raadpleeg ze wanneer u de
volgende symbolen tegenkomt (fig.X, n°Y).

Om nog jarenlang van uw machine te kunnen genieten, raden we u aan om de
volgende adviezen na te leven:

- Doe een beroep op uw erkende dealer voor de installatie, inbedrijfstelling en follow-up.
- Om te kunnen genieten van de garantie van 5 jaar (zie verder voor de voorwaarden), moet

u bij de installatie van uw machine het onderhoudsboekje laten invullen door uw verdeler. Dit
onderhoudsboekje bevindt zich aan de achterkant van uw machine.

2. GARANTIE

JAC biedt een garantie van 5 jaar op al zijn producten.

Deze garantie is geldig voor alle onderdelen van uw machine, waaronder de elektronische
onderdelen maar uitgezonderd de verbruiksgoederen. (Neem contact met ons op voor meer
informatie.) De wisselstukken zijn gedurende minstens 10 jaar beschikbaar en worden altijd
via spoedverzending verstuurd. De garantie gaat in op de installatiedatum van het materiaal.

Onder de volgende beperkende voorwaarden:

- het materiaal moet bij een erkende verdeler zijn aangekocht;

- de installatie moet door een erkende verdeler zijn uitgevoerd;

- het materiaal moet worden gebruikt in overeenstemming met de aanwijzingen in de

gebruikershandleiding en voor het doel waarvoor het werd geproduceerd;

- het materiaal moet dagelijks worden onderhouden in overeenstemming met de
aanwijzingen in de gebruikershandleiding;

- ten minste één keer per jaar moet onderhoud worden uitgevoerd door de erkende
verdeler en dit in overeenstemming met de onderhoudsspecificaties (onderhoud ten laste
van de gebruiker);

- alleen originele JAC-onderdelen mogen worden gebruikt.

Als er geen onderhoud wordt uitgevoerd door een erkende verdeler en/of het
onderhoudsboekje niet correct wordt ingevuld, is de garantie beperkt tot één jaar.

Het volgende valt niet onder deze garantie:

- de vervanging van verbruiksgoederen,;

- defecte stukken die door onze diensten niet worden erkend;

- problemen ten gevolge van een abnormaal gebruik van het materiaal,

- problemen doordat de installatie niet door een erkende verdeler is uitgevoerd;

- de onderdelen of problemen die het gevolg zijn van transportschade of een ongepaste
behandeling.

Een reparatie en/of een vervanging van defecte onderdelen tijdens de
garantieperiode verlengt deze garantie niet.
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3. WAARSCHUWINGEN

Het is heel belangrijk dat deze gebruikershandleiding bij het apparaat wordt bewaard zodat
ze later kan worden geraadpleegd. Als dit apparaat wordt verkocht of aan een andere persoon
wordt overgedragen, zorg er dan voor dat de gebruikershandleiding wordt overhandigd zodat
de gebruiker op de hoogte is van de werking ervan en van de daarin vermelde
waarschuwingen.

Deze waarschuwingen worden gegeven voor uw veiligheid en die van anderen. We
vragen u dan ook ze aandachtig te lezen voordat u het apparaat installeert en gebruikt.

Deze machine werd ontworpen om door bevoegde volwassenen te worden gebruikt. Zorg
er dus voor dat ze niet door kinderen wordt aangeraakt en dat ze het niet als speelgoed
beschouwen.

Deze machine is uitsluitend voorbehouden voor professioneel gebruik.

Het is gevaarlik om de eigenschappen van deze machine te wijzigen of te proberen
wijzigen.

Zorg er na de installatie van deze machine voor dat ze niet op het netsnoer staat.
Volg de verstrekte gebruiksinstructies.

Deze machine moet worden bewaard en gebruikt in een ruimte die niet vochtig of warm
wordt.

Deze machine moet voldoende verlicht zijn om het werk uit te voeren.

Deze machine heeft een geluidsniveau van minder dan 65 dB(A) conform norm EN
ISO 3744.

Deze machine moet door één enkele persoon tegelijkertijd worden gebruikt (behoudens
tegenstrijdig voorschrift).

Haal altijd de stekker uit het stopcontact voordat u de buiten- of binnenkant van het

apparaat schoonmaakt of onderhoud uitvoert.

Dit apparaat is zwaar. Neem alle veiligheidsmaatregelen tijdens het onderhoud.
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4. TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN

4.1 Technische eigenschappen

OPTIMA OPTIMA Optie gemotoriseerde
kabelgoot toevoerband afvoerband
Hoogte (mm) 1160 tot 1235, afhankelijk van de toevoer
Breedte (mm) 1082
Lengte (mm) 2851 tot 3283, afhankelijk van de opties
Verpakking (mm) 3580x1180x1620
Nettogewicht (kg) Van 310 tot 333, afhankelijk van de opties
Motor Driefasig
220v/380v — 50Hz (kW) 1.22
265v/400v — 60Hz (kW) 1.46
220v/380v - 50Hz (A) 6.5/3.8
265v/400v - 60Hz (A) 6.32/3.64
Snelheid (stuks/uur) Van 1200* tot 4800%, afhankelijk van de opties
g"'"" max. gewicht van Van 50 tot 1300, afhankelijk van de opties
e deegklompen (in g)

Formaster optie
Divimaster optie
Gemotoriseerde afvoerband optie

* De snelheden kunnen variéren afhankelijk van de hydratatiegraad en de gebruikte recepten.

4.2 Materiaal dat rechtstreeks in contact komt met het deeg.

Kabelgoot: INOX304

Walscilinders: Witte PETP voor voedsel

Bladschraper: PVC voor voedsel

Toevoerband: Synthetisch

Gemotoriseerde opvangband:

Band van de uitrekbehuizing: Polyurethaan
Transportband: Synthetisch vilt

Sorteergeleiders (Formaster): Witte PETP voor voedsel
Zijgeleiders/messen (Divimaster): Witte PETP voor voedsel
Opvangplaat: INOX304

5. INSTALLATIE EN INBEDRIJFSTELLING

5.1 De machine uit de verpakking halen:

A. Verwijder de zijkanten van de doos om toegang te krijgen tot de machine.

B. Snij de riemen door die de machine op de pallet houden.

C. Schroef de stutten los die de wielen van de machine blokkeren en ontgrendel de remmen op de wielen.

E. U kunt de machine van de pallet halen. Vanwege de omvang en het gewicht van de machine moet dit door

ten minste twee personen worden gedaan om de machine zo voorzichtig mogelijk op de grond te zetten en
letsel te voorkomen.

Na het uitpakken van uw machine moet u nakijken of deze tijdens het transport geen schade
heeft opgelopen. Meld ons elke afwijking.
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5.2 Plaatsing:

Kies voor uitstekende prestaties en langdurige betrouwbaarheid een goed geventileerde locatie uit de
buurt van direct zonlicht en warmtebronnen met een stevig, trillingsvrij oppervlak.

5.3 Elektrische aansluiting:

BELANGRIJK: Verplichte aarding.
Er wordt aangeraden om de installatie te beveiligen met een zekering en
differentieelschakelaar.

Uw elektriciteitsinstallatie die stroom levert aan de machine moet als volgt aangegeven worden
beveiligd:

- Noord-Amerika: Beveiliging 15 A

- Rest van de wereld: Beveiliging 16 A

Aangezien deze machine is uitgerust met een regelaar, moet zij worden aangesloten op een
aftakdoos op een lijn die is uitgerust met een differentieelschakelaar van 300mA.

Opmerking: Elk probleem dat te wijten is aan een andere soort aansluiting wordt niet gedekt door
de garantie.

Voordat u uw machine op het net aansluit en om een storing van de motor bij het onder spanning
zetten te vermijden, is het belangrijk dat u controleert of het elektriciteitsnet overeenstemt met de
eigenschappen van de machine (zie het identificatieplaatje).

Dit apparaat is conform de machinerichtlijnen 2006/42, 2006/95, 2004/108 en draagt de CE-markering
die hiervan getuigt.

Houd rekening met de veiligheidspictogrammen op de machine:
Pictogram dat wijst op elektrocutiegevaar. Schakel de machine voor elke
interventie uit. U vindt het op alle kleppen die toegang geven tot de elektrische

componenten van de machine.

U vindt het elektrische schema van de machine in de poot waarin de elektrische
kast zich bevindt.

5.4 Inbedrijfstelling:

Let er bij gebruik en afstelling op dat de wieltjes met rem vergrendeld zijn.

Controleer voor de inbedrijfstelling of er zich geen hinderlijke voorwerpen op de bewegende
delen van de machine bevinden (toevoerband/walsrollen/band van de behuizing en
transportband/afvoerband).

Wees er eerst zeker van (na controle van de elektrische overeenstemming) dat de motoren in
de juiste richting draaien. Daartoe is het volgende vereist:

e De toevoerband draait in de richting van de walskop.

e De transportband draait van de walskop naar de afvoerzone (fig. 3).

¢ De band van de uitrekbehuizing draait in dezelfde richting als de transportband.

Raadpleeg het hoofdstuk 'Gebruik' voor informatie over het gebruik van de machine.
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5.5 Gevaar:
Bij gevaar voor de gebruiker of de machine moet u de noodstop gebruiken.
Haal de stekker uit het stopcontact vooraleer u onderhoud uitvoert.

Elk onderhoud of vervanging van een onderdeel moet door een erkende verdeler worden
uitgevoerd, met de machine losgekoppeld.

Duw de deegklompen niet met de hand onder de uitrekplaat of -behuizing.

6. BEDIENINGS- EN VEILIGHEIDSPANEEL

6.1 Bedieningspaneel:

Uw machine is standaard uitgerust met een mechanisch bedieningspaneel (fig. 1 en 2).

6.2 Werkzone:

De Optima heeft verschillende werkzones:
e laadzone (fig. 4);

e afstelzone voor het naar grootte sorteren en uitrekken (fig. 4);
o afvoerzone (fig. 4).

6.3 Details van de veiligheidsvoorzieningen:

Deze machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoorzieningen:

e Voor Optima-machines met toevoer via kabelgoot, een hendelschakelaar die de machine stopt
als de beveiligde kabelgoot wordt ingedrukt (fig. 4).

e Een gecodeerde magneetschakelaar die de machine stopt of het starten ervan verhindert als
de voorklep van de walskop open is (fig. 2).

e Voor Optima-machines met toevoer via band, een gecodeerde magneetschakelaar die de
machine stopt of het starten ervan verhindert als de beschermklep van de toevoerband open
is (fig. 1).

e Noodstopknop met plotse vergrendeling en mechanische vergrendelingsfunctie. Conform de

normen EN/IEC 60204-1 en EN/ISO 13850.2006, de machinerichtlijn 98/37/CE en de norm
EN/IEC 60947-5-5 (fig. 1).
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7. GEBRUIK

7.1 OPTIMA standaard en optionele voorinstellingen:

Voorinstellingen voor walsen:

Bovenstaande tabel geeft aanwijzingen om de walsafstellingen uit te voeren. U moet echter rekening
houden met de aard van het deeg en de te verkrijgen vormgeving. Testen zijn noodzakelijk want u dient
absoluut rekening te houden met de verhouding tussen elk van de afstellingen.

Zo leidt bijvoorbeeld onvoldoende walsen of een te kort uitrekken tot een deegklomp met slecht uiterlijk.
Het walsen wordt afgesteld via het afstelwiel op de walskop (fig. 2).

Walsen
Baguette 300 g 19
Kort brood 300 g 19
Lang brood 400 g 18
Brood 520 g 18
Kort brood 800 g 16
Lang brood 1,8 kg 14
Kort brood 1,8 kg 16
Klein lang brood 60 g 12
Mini lang brood 40 g 12
Mini lang brood 35 g 12

Voorinstelling voor uitrekken:

Het uitrekken wordt afgesteld met behulp van de 2 handwielen (fig. 1) aan de zijkant van de machine,
door de uitrekbehuizing omhoog of omlaag te brengen. Het is ook raadzaam om tests te doen om de
juiste uitrekafstelling te vinden.

Afhankelijk van het gewenste product kan de gemotoriseerde rekband op 2 manieren gebruikt worden:
e behuizing in werking;
e behuizing gestopt met band van de behuizing.

Behuizing in werking:
Stop deegklompen in de machine, verander de hoogte van de behuizing tot de gewenste uitrekking is
bereikt.

Behuizing gestopt met band van de behuizing:
1. Terwijl de machine stilstaat, zet u de bedieningsknop van de behuizing op O.
. Steek de bandas in de juiste naad van de band van de behuizing.
. Zet met de afstelwielen de uitrekbehuizing zo hoog mogelijk.
. Plaats het geheel van band/bandas in de daarvoor bestemde steunen.
. Schuif de band onder de behuizing.
. Start de machine en stel de hoogte af met de handwielen tot de gewenste uitrekking is
bereikt.
. Zorg ervoor dat de band onder de behuizing niet kreukt voordat u met de productie start.

OO WN
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Optionele voorinstellingen:

Formaster:

De Formaster-sorteerder naar grootte (fig. 6) werkt voor deegklompen van 50 g tot 1300 g. Er zijn 2
afstellingen mogelijk, afhankelijk van het gewicht van de te verwerken deegklompen: 200 en 280 mm.
Van 50 g tot 600 g gebruikt u de afstelling met de 2 geleiders op een afstand van 200 mm van elkaar,
boven 600 g gebruikt u een afstand van 280 mm.

Om van de ene naar de andere tussenafstand over te gaan, moet u:

oow»

m

de 2 indicatorstiften op de sorteergeleidersteunen (fig. 6) loskoppelen;

de geleiders uit elkaar schuiven om de metaalringenkit te verwijderen;

de metaalringenkit met de gewenste sorteerbreedte installeren;

een van de 2 geleiders in de groef met de gewenste breedte plaatsen en de indicatorstift ervan
draaien;

de tweede geleider dichterbij bewegen terwijl u de assen van de metaalringenkit in de
overeenkomstige gaten plaatst, totdat de geleider zich tegenover de afstelgroef bevindt en de
indicatorstift draaien.

Let op: het niet opvolgen van deze aanbevelingen kan leiden tot schade aan bepaalde onderdelen van
de sorteerder of deze zelfs onbruikbaar maken.

Divimaster:

De Divimaster (fig.1, n°7) is een systeem waarmee de deegklompen tijdens de uitrekfase kunnen
worden gesorteerd en/of gesneden. Dit systeem kan alleen worden gebruikt met de optie Formaster
en de uitrekbehuizing ingeschakeld.

A.

IOMMmMO

Als u wilt snijden, monteert u het aantal benodigde messen in overeenstemming met het
gewenste product op de afstelas (bv. voor 4 kleine broodjes, monteert u 3 messen).

B. Monteer de sorteergeleiders.
C.

Stel de afstand zodanig af dat de producten even lang zijn en draai de afstelwielen vast.
Belangrijk: De juiste centrering van de messen en geleiders op de afstelas is essentieel
voor de goede werking van deze optie.

Zet met de afstelwielen de uitrekbehuizing zo hoog mogelijk.

Terwijl de machine stilstaat, plaatst u de Divimaster op de daarvoor bestemde steunen (fig. 1).
Laat de behuizing weer zakken.

Bestrooi zo nodig de transportbanden en banden van de behuizing licht met bloem.

Druk op de knop START, stop een paar 'afstel'-deegklompen in de machine, laat de behuizing
zakken en varieer de snelheid van de machine tot u voldoende uitrekking krijgt (de baguette
raakt de 2 sorteergeleiders).

Verzamel de producten in de afvoerzone.

Stel zo nodig de positie van de geleiders en messen op de afstelas opnieuw af.
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7.2 OPTIMA standaard en optionele gebruiksprocedures:

OPTIMA standaard gebruiksprocedure.
Draai de vuistslagknop (noodstop) (fig. 1) een kwartdraai naar rechts als deze niet
ingeschakeld is.
Druk op de knop START (groene knop).
Bestrooi indien nodig de verschillende banden van de machine licht met bloem.
Stop deegklompen in de machine.
Verzamel de producten in de afvoerzone.
Druk na afloop van de productie op de noodstopknop om de machine te stoppen en te
voorkomen dat deze per ongeluk wordt gestart.
OPTIMA optionele gebruiksprocedure
Formaster - Divimaster - gemotoriseerde afvoerband.
A. Draai de vuistslagknop (noodstop) (fig. 1) een kwartdraai naar rechts als deze niet
ingeschakeld is.
Druk op de knop START (groene knop).
Bestrooi indien nodig de verschillende banden van de machine licht met bloem.
Stel de verschillende opties af volgens de gewenste producten.
Stop deegklompen in de machine.
Verzamel de producten in de afvoerzone.
Druk na afloop van de productie op de noodstopknop om de machine te stoppen en te
voorkomen dat deze per ongeluk wordt gestart.

>
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Met de noodstopknop kunt u een lopende cyclus stoppen.

Vanwege de voedselhygiéne mag deeg of bloem dat op of buiten de machine is geweest in
geen enkel geval opnieuw worden gebruikt of in de voedselketen worden gebracht

8. ONDERHOUD

Belangrijk: Het is noodzakelijk dat u regelmatig de goede werking van de band en de toestand ervan
als volgt controleert:

» Controleer de juiste spanning van de band.

» Controleer of de band aan de zijkanten in goede staat is (scheur, vervorming, enz.).

» Controleer de toestand van de transportbandklem (verwijder eventuele

deegresten/vervorming/scheur ...).

De nodige aanpassingen moeten worden uitgevoerd zodra er een storing in de werking wordt
vastgesteld.
Deze inspectie moet verplicht worden uitgevoerd tijdens de eerste weken van gebruik
(stabilisatieperiode van de band).
Als de spanschroeven van de band (fig. 1) te strak worden aangedraaid, wordt het centreren van
de band bemoeilijkt door overmatig uitrekken.
Indien de bediener tijdens het gebruik van de machine merkt dat de band te dicht bij een kant
van de machine zit (bv. rechts), laat de machine dan draaien en draai de moer aan die kant
(rechts) aan of draai de moer aan de andere kant (links) los totdat de riem weer gecentreerd is.
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8.1 Dagelijks door een opgeleide gebruiker:

Na afloop van het werk:

>

YV V VV V

Maak de machine schoon om bloem- en deegafzettingen en -ophopingen te voorkomen die de
goede werking kunnen verhinderen.

Zet de uitrekbehuizing zo hoog mogelijk om het drogen van de banden door luchtcirculatie te
vergemakkelijken (fig. 7).

Verwijder de rekband als deze op de behuizing is gemonteerd.

Voor machines met de optie Divimaster draait u de set sorteerders-messen op de steunen om
en plaatst u deze op de assen van de hefsystemen (fig. 7).

Om letsel/schokken te voorkomen wanneer de machine niet wordt gebruikt, trekt u de
opvangplaat uit de voorste geleiders en laat u deze onder de machine hangen (fig. 7).

Bij machines met een gemotoriseerde afvoerband (optie), deze zo ver mogelijk onder de
machine schuiven.

8.2 Wekelijks door een opgeleide gebruiker:

Naast het dagelijkse onderhoud: verwijder en reinig de schrapers van de walsrollen wanneer de
machine is gestopt:

YV VYV VVV

Open de voorklep (fig. 2).

Schuif de walsrollen zo ver mogelijk uit elkaar (fig. 2).

Maak de veren links en rechts los, duw de schrapers naar links om deze van hun pionnen vrij
te maken.

Haal de schrapers eruit.

Maak het blad schoon, verwijder eventuele deegresten en controleer de staat ervan (geen
vervormingen/deuken/scheuren).

Plaats de schrapers terug op hun plaats door elk uiteinde in de ondersteuningen te plaatsen
en er op te letten dat elke veer in de gleuf van zijn lager komt.

8.3 Halfjaarlijks door een erkende verdeler:

Verzeker u ervan dat er geen abnormaal geluid is wanneer de machine werkt. Controleer tegelijkertijd
de juiste centrering evenals de goede spanning van de band.
Voer, indien nodig, de vereiste afstellingen uit.

Machine verplicht gestopt:

>

>
>
>

Controleer de toestand en de spanning van de transportketting en smeer deze indien nodig
(fig. 2).

Controleer bij machines met een toevoerband de toestand van de aandrijfriem van de derde
rol.

Controleer de goede werking van het afstelwiel voor het walsen en de afstelwielen voor de
uitrekbehuizing.

Controleer de goede staat van de band (spanning, slijtage, netheid, scheuren, klemmen,
aanwezigheid van schimmel, enz.).
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9. VERBRUIKSGOEDEREN

Ga bij de bestelling van een reserveonderdeel met uw verdeler na om welk stuk het gaat op basis
van de reserveonderdelencatalogus van de fabrikant.
Geef altijd het machinenummer op zoals vermeld op het identificatieplaatje.

Uw dealer doet de bestellingen bij JAC.

9.1 Lijst met VERBRUIKSGOEDEREN

REFERENTIE |BENAMING
F5442003 Schraper
F5442007 Veer van de rechterschraper
F5442008 Veer van de linkerschraper
F5502000 Optima transportband
F4505003PU Band van de uitrekbehuizing
F0450018 Divimaster messen
F0450019 Divimaster zijgeleider
F5502001 Zwevende band
F6050077 Gemotoriseerde afvoerband

10. STORINGEN

OPGELET: Bij elke tussenkomst moet de machine uit het stopcontact worden getrokken.

Probleem

Controle

De machine start niet op.

Controleer de algemene voeding en die van de motor.

Controleer de veiligheidsvoorzieningen (noodstopknop,
beveiliging kabelgoot, beveiliging klep vooraan).
Controleer de veiligheid van de voorklep.

Controleer de veiligheid van de beschermkap van de
toevoerband (optie toevoerband).

Controleer of het thermisch relais is ingeschakeld.

De motor ronkt maar start niet op.

Controleer of er geen fase ontbreekt in de stroomkring.

Controleer de voeding van de motor.

De uitgerekte producten zijn gescheurd
en zien er niet mooi uit.

Controleer de spanning van de band.
Controleer het uiterlijk en de netheid van de schrapers.
Controleer of er deegkorsten op de band zitten.

Controleer de rek- en walsafstellingen.

E
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Als het probleem zich blijft voordoen, neem dan contact op met uw technicus.

12. LIJST MET ONDERDELEN OP DE FIGUREN

NL

Figuur |Nummer Naam
1 Transportband.
3 Uitrekbehuizing.
4 Toevoerband.
5 Beschermkap van de toevoerband.
6 Wieltje met rem.
7 Divimaster.
1 8 Afstelling van de spanning van de transportband.
9 Opvangband (optie).
10 Bedieningsknoppen (START/STOP/potentiometer/BPAU).
11 Aflezen van de hoogteverstelling van de uitrekbehuizing.
12 Afstelwiel voor de hoogte van de uitrekbehuizing.
13 Formaster.
14 Aflezen van de walsafstelling.
15 Divimaster-steun.
16 Voorklep van de walskop.
17 Afstelwiel voor het walsen.
18 Walskop.
19 Beschermkap voor de transportketting.
2 20 Reductiemotor transportband.
21 Reductiemotor walskop.
22 Reductiemotor uitrekbehuizing.
23 Schakelkast.
24 Afstelling van de spanning van de band van de uitrekbehuizing.
3 Richting van de banden.
4 25é72 6, Werkzones.
5 Divimaster.
6 Formaster.
7 Onderhoud.
8 Onderhoud, toegang tot walsschrapers.
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1. MEPE BBOJOM B 3KCIIJIYATALNO

Bnarogapwm 3a 10, 4TO BbIGpanu komnaxuto JAC. Nepen yCTaHOBKOW MalLVHbI U €€ BBOAOM
B aKcnnyaTauuio obsa3aTenbHO MpoYTMTE HaCTosIee PYyKOBOACTBO. Takum obpa3om Bbl
CMOXeTe 3alnTUTb cebs n nsbexaTb NOBPEXOEHNA MALLUHDI.

B HacTosiwem pykoBOACTBE COAEPXKATCA CChINKM Ha pasnuyHble ndobpakeHus, obner-
yalolime MOHUMaHUe WHCTPYKUUN. T M300pakeHns HaxodsaTcs B KOHLE PYKOBOACTBA.
O6pallanTechb K HAM, KOraa BCTpeTuTe B TeKcTe 0003HayeHus cnegytowero suaa: (fig.Xx, n°Y).

[Ona o6ecneyeHnsn 6ecnepeborHON paboThbl MalWKHbI B Oyayuem npeanaraem
O3HAaKOMUTbLCSH C NpeAcTaBNeHHbIMU HUXe NpaBunamMmm.

— [1ns ycTaHOBKM MalUMHbI, €e BBOAA B SKCNNyaTaLuMio U KOHTpons paboTkl obpaluanTech
K aKKpeAMTOBaHHOMY crieumanmcTy.

— YTto6bl Ha MalMHy nogencTBoBana 5-neTHsAst rapaHTvs (CM. Heobxoaumble YCroBus
Aanee), AUCTPMOLIOTOP OOMKEH 3aNONHUTL XKypHan TEXHUYEeCKoro obcnyxmnesaHus npu ycra-
HOBKE MalLMWHbI. XKypHan TeXHUYEeCKoro 06CnyXMBaHMUS HAXOAUTCS C ThbINIbHOW YacT MalLMWHbI.

2. TAPAHTUA

KomnaHusa JAC npepnocTtaBnseT 5-neTHIOK rapaHTUIO Ha BCHO CBOKO NPOAYKLMUIO.

[apaHTna gencreBuTenbHa Ans BCex Aetanen MaluHbl, B TOM YMCIE 3NTIEKTPOHHbIX, KpOMe
pacxofHbIX MaTepuarnos (CBSXXMTECb C HaMK AN nonyvyeHus donee nogpobHon Hgopmauun).
3anacHble 4acTu, UMerLmnecs B Hannymm B TedyeHne MuHumym 10 net, Bcerga AoCTaBNATCA
3KCnpecc TpaHCNOpTOM. [[apaHTus BCTynaeT B CUNY C AaTbl YCTAHOBKN 000pya0BaHUS.

FapaHTMA gencTByeT Npu cobnaeHMn cnegyrLWmnX orpaHNYUTENbHbIX YCITOBUN:
— O6opynoBaHue, NpnobpeTeHHOe Y aBTOPU3OBAHHOIO AUCTpUbbIOTOpa.
— BbINonHeHne ycTaHOBKN akKpeauTOBaHHbLIM CneumManncToMm.
— Wcnonb3oBaHne obopygoBaHMs B COOTBETCTBUMN C yKa3aHUAMU B PyKOBOACTBE MO
aKcnnyaTauum 1 No HasHayYeHuto, NPeaycMOTPEHHOMY NpW NPOM3BOACTBE.
— ExegHeBHOE TexHMyeckoe obcnyxmsaHne o6opyaoBaHnNs B COOTBETCTBUN
C yKa3aHusMN B pyKOBOACTBE MO 3KCnnyaTauumun.
— BbINoOnNHeHne TexHNn4YecKoro ooCnyXMBaHUA akKpeauToOBaHHbIM CneumanmncTom
B COOTBETCTBMMU C TPeDOOBaHMSAMU NO TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHUIO HE pexe OOQHOro pasa
B rog (Npoun3BoauTCA 3a cYeT nosib3oBaTens).
— Mcnonb3oBaHue UCKNIOYNTENBHO OpUrMHanbHbIX getanen komnaHmm JAC.

anI OTCYTCTBUMN KOHTPOJIA TeXHNYEeCKOro Oﬁcny)KVIBaHVIﬂ CO CTOPOHDbI
aKKpeaunToBaHHOro cneuuvanucta n (VIHVI) B Clliy4yae HenpaBUIIbHOro BegeHusd XypHana
TeXHn4eckKoro OGCHY)KVIBaHMFI aencreue rapaHTum orpaHn4ymBaeTcda ogHMUM rogaom.

FapaHTUA He pacnpocTpaHAeTCcA:

— 3amMeHa pacxofHblX MaTtepuanos.

— Ha getann, npusHaHHbIE HENCMPABHBLIMU HE HaLLEen KOMMaHUEN.

— Ha npobnemsbl, BO3HMKLLME BCNELCTBNE HENPABUITbHOW KCMNyaTauum obopynoBaHms.

— Ha npobnemsbl, BO3HMKLLME BCNEeACTBUE YCTAHOBKN MaLUUHbI HE akKpeaMTOBaHHbIM
cneunanunucTom.

— Ha getanu nnu npobnemsl, CBsi3aHHbIE C HAHECEHNEM YLepba BO BpeMsi TpAHCNOPTU-
POBKM UNW HEHaANexawmm obpalleHnem npm norpy3oyHoO-pasrpy3o4HbIx paboTtax.

PeMOHT 1 (Mnu) 3ameHa HeucnpaBHbIX AeTaneu, BbINOMIHEHHbIE B TeYeHUe

rapaHTMMHOro nepmoaa, He MOryT NOCAYXUTb NPUYNHON NPOATIEHUA JaHHOMN
rapaHTum.
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3. NMNPEAYTNPEXOEHWNA

HacTosiliee pykoBOACTBO CNeayeT COXpaHUTb AN NonyYeHnst CnpaBoYHON MHAopMaLmMm
Npu panbHewwen akcnnyataummM MawuHbl. B cnyyae npogaxu wnu nepegavy MallvHbl
Apyromy nuuy crnegyeT yOooCTOBEPUTLCS, YTO PYKOBOACTBO MO 3KChnyaTauuu nepenaeTcs
BMeCTe C HeW, YToObl Nofb3oBaTesb MOr NONyYnTb MHpopMaLumio 0 ee paboTe U CBA3aHHbIX C
Hel npeaynpexneHusx.

MpeaynpexaeHMa usnoxeHbl gnsa obecnevyeHus Bawen 6e3onacHocTu u 6es3onac-
HocTu Apyrux nuu. NMpocum Bac BHUMaTeNIbHO NpPoYecTb 3TU NpeaynpexaeHus nepen
YCTAaHOBKOM U 3KCNJlyaTauuen MallUHbI.

MawwuHa paspaboTaHa Ons UCMNONb30BaHUSA COBEPLUEHHONETHMMU NUuaMn C COOTBET-
CTBYHOLMM paspelleHnem. MoaToMy Hy>XHO crneaumTb 3a TeM, YToObl OeTU He npukacanucb
K MalLVHE 1 He UCMOoNb30Barnu ee B Ka4eCTBE UIPYLLKWN.

MalumHa npegHa3HavyeHa UCKITIUNTENBHO AN UCNONb30BaHUs B paboymx uensx.

OnacHoO BHOCUTb M3MEHEHUS B XapaKTepuCcTtnkmn mMallnHbl Unn npeanpmnHMMaTb COOTBET-
CTBYIKOLLME MONbITKKA.

lMocne ycTtaHOBKM MawwuHbl yoeauTecb B TOM, YTO OHa He CTOMT Ha kabene anektpo-
cHabxeHud.

CobnoganTte AaHHbIE MHCTPYKLUUKM NO SKCnyaTauun.

MalunHa fomKHa XpaHUTBCS U UCMONb30BaTbCS B NOMELLEHNM, 3aLUULLEHHOM OT ChIPOCTM
W Xapbl.

MawmrHa gormxkHa 6bITb 4OCTAaTOYHO OCBeLLeHa ANS BbINONMHEHNUs paboThbl.
YpoBeHb LyMa MaluvHbl Huke 65 ab(A) cornacHo ctaHgapty EN ISO 3744.

MalurHa He JOoImKHa NCNOoMb30BaTbCA HECKOMBbKMMM onepaTopamMu napannesnbHo (ecnv He
npegnucaHo MHoe).

Bcerpa oTknioyanTe MaliMHy OT CETU NEKTPONUTaHUSA nepes BbIMOJIHEHUEM YMCTKU
BHYTPEHHUX/BHEWHNUX  MNOBEPXHOCTEM U  onepaumMm NO  TEXHUYECKOMY
o6cnyXnBaHuio.

MawwuHa Taxenasa. lMpuHMmanTe Bce HeobGXxoaumble Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTU Mpu
TPaHCMOPTUPOBKE M MOrPy304HO-Pa3rpy304HbIX paboTax.



4. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

4.1 TexHU4YeCcKue xapakrepucTuku

Notok OPTIMA I'Io.qarou.lgﬂ neHta | Onuus MOTopglsoBaHHoﬁ
Optima oTBOASLEN NEeHTbI
BbicoTa (MM) 1160—1235 B 3aBMCMMOCTM OT Nogayn maTepuana
LWupuHa (Mm) 1082
OnuHa (Mm) 2851—3283 B 3aBMCUMOCTW OT ONLNIA
YnakoBka (Mm) 3580x1180x1620
Macca HeTtTO (Kr) Ot 310 go 333 B 3aBMCMMOCTM OT ONLUI
[Buratenb TpexdasHbin
220 B/380 B — 50 'y (kBT) 1,22
265 B/400 B — 60 'y (kBT) 1,46
220 B/380 B — 50 'y (A) 6,5/3,8
265 B/400 B — 60 'y (A) 6,32 /3,64
MpousBoAuTeNLHOCTL OT1 1200* no 4800* B 3aBMCUMOCTM OT OMLINN
(wT./yac)
Bec TecToBLIx 3aroTook Ot 50 oo 1300 B 32aBMCUMOCTM OT ONLUIA
MuH/makc (r)

Formaster onums

Divimaster onums
MoTopusoBaHHas onuus
OTBOAsLLAA NeHTa

* rlpOVISBOLI,I/ITeJ'IbHOCTb MOXET 3aBUCETb OT CTENEHN BINa>XHOCTU N UCMNOJIb3yeMbIX peLenToB.

4.2 MaTtepuanbl, Haxoggawuecsa B HenocpeaACTBEHHOM KOHTaKTe C TeCTOM.

NoTok: HEPXX. 304

PackaTo4Hble Banuku: benbin nuueson nonnatuneHtepedTanat

INe3Bue ckpebka: MNuweson NBX

Moparowan neHta: CuHTETUYECKas ceTka

MoTopusoBaHHas fieHTa NPUEMKM:

JleHTa Kamepbl BbITArMBaHuaA: onnypetaH

KoHnBenepHasa neHta: CUHTETUYECKNIN BONITOK

HanpaBnsarowwme kanubposwmka (Formaster): benbi nuweson nonuatuneHTepedTanaT
BokoBble HanpaBnsawowwme / Hoxu (Divimaster): benbin nuweson nonuatuneHtTepedTanar
MpuemHasa nnactuHa: HEPX. 304

5. MOHTAX 1 BBO/A B 3KCITIIYATALJUKO

5.1 PacnakoBKa MalUUHbI:

A. CHMMKUTE BOKOBbIE CTEHKM SILLMKA, YTOObLI NOMYy4YMTb JOCTYM K MalLVHE.
B. OTpexbTe peMHU, KOTOPbIMM MalUNHA KPENUTCS K NOAO0HY.
C. OTKpyTUTE KNMHbSA, ONOKMPYHOLLNE KONECUKN MaLLMHbI, U OTNYCTUTE TOPMO3a Ha KONecukax.

E. Bbl MOXeTe onycTUTb MalUMHy ¢ noaaoHa. M3-3a ee pasaMepoB 1 Beca 3TO AOMKHbI AenaTbh Kak MUHUMYM
[ABa YyernoBeka, YTobObl 06ecneynTb MakcMarbHO MaBHbIN KOHTAKT C NOSIOM U n3bexaTb TpaBM.

NMocne pacnakoBKM MaluMHbI yoeguTecb, YTO OHA He Oblna noBpeXxaeHa BO BpeMs
TpaHcnopTupoBKuU. Noxanyncra, coodlante Ham o NMOObLIX HECOOTBETCTBUSAX.
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5.2 MecTO YCTaHOBKM:

[ns obecneveHns 6e3ynpedHon paboTbl N AONTOCPOHHON HAAEXKHOCTU BblOMpanTe XOpoLlo NpoBeT-
pnuBaemMoe MeCTO BAanu OT NPSMbIX COSTHEYHbIX JTy4el U UCTOYHUKOB Tensia ¢ NPOYHOW, He UCNbITbI-
BatoLen Bnbpaunmn NoBEPXHOCTLIO.

5.3 dnekTpuyeckoe nogknryeHue:

BAXHO: Ob6ga3atenbHO Hannyme 3asemMneHus.
PekomeHayeTca 3alnTUTL SNEKTPUYECKYHO YCTAHOBKY C NMOMOLLLbIO M1aBKOro
npeaoxXxpaHnTens u aBToMaTUYeCcKoro BblknyaTens.

OnekTpunyeckas uenb, obecneynsaroLLas NMTaHNne MalnHbl, AOSMKHA ObITh 3aluLLeHa cneaywmm
obpasowm:

— CeBepHas Amepuka: npegoxpaHutens 15 A.

— OcTanbHble CTpaHbl: NpegoxpaHuTens 16 A.

lMockonbKy 3Ta MallnHa OCHaLleHa BapnaTtopoM, ee HeoBX0AMMO NoaKNoYaTh K pacnpeaenmTeribHOn
KopoOKe, K NMHUK ¢ aBTOMaTu4yecknm BblkntodaTenem 300 MA.

MpumeyaHue: JTiobble Npobrembl, BO3HUKLLME B CBA3M C MHLIM BUAOM MOAKMNIOYEHUS, HE ByayT
NOKPbIBaTLCA rapaHTUEN.

Mepen noaknoYeHNeEM MaLLWHbI K 3NTIEKTPOCETU U BO U3bexXaHne Bbixoda ABUraTernsi U3 CTpost
B MOMEHT NOoAKNtoYeHns cneayeT yoeanTbCsl B COOTBETCTBUM 3MEKTPOCETU XapakTepucTmkam
MaLUWHbI (CM. 3aBOACKON LLMTOK).

MalumHa cooTBeTCTBYET AMPEKTUBE NO MexaHnyeckoMy obopyaosaHuio 2006/42, 2006/95, 2004/108
N MMeEeT NoATBEPXKAAMLLYI0 MapkmpoBky EC.

O3HaKoMbTeChb C NMMKTOrpaMmamMmy TeXHUKN 6e30nacHOCTU, MELMMUCS Ha MaLUnHe.
MukTorpamma, npegynpexaaoLas 06 onacHOCTU NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKNM
TokoM. lNepen BbINONHEHNEM MOObLIX PEMOHTHbLIX PpaboT Ha MaLLWHE OTKMYanTe
ee OT anekTponuTaHus. OHa HaxoaMTCst Ha BCEX Kpblllkax, obecnevmBatoLLmx
[AOCTYN K 3MEeKTPUYECKUM KOMMOHEHTaM MaLLMWHbI.

QnekTpuyeckas cxema MallMHbl HAXOOUTCHA BHYTPU CTOMKN, B KOTOPOW HAaXOAUTCS
AMEKTPUYECKUN LLNT.

5.4 BBoa B 3KcnJjiyaTauuio:

Mpw ncnonb3oBaHUK 1 perynvpoBke ybeamTech, YTO TOPMO3a KONECMKOB 3a0TOKMPOBaHbI.

Mepea BBOOOM B akcnnyaTauuio yéeamtecb B OTCYTCTBUM MeLLAKOLWMX NPeaMEeTOB Ha
OBVXKYLLMXCH YacTAX MalUMHbI (nogatowas neHTa / packatoyHble Banuky / neHTa Kamepsbl
N KOHBeWepa / BbIXOAHAA NeHTa).

[Mocne NnpoBepKM COOTBETCTBUS ANEKTPUYECKMX XapaKkTEPUCTUK B NEPBYIO odepenb yoeamrtech

B TOM, YTO MOTOPbI BpaLLLalTCSA B NPaBUIbHOM HanpaBneHuu:

e [logatouwas neHTa BpallaeTcsa B HanpaBneHn packaTouHOW roSTIOBKMU.

e KoHBenepHas feHTa BpawaeTcsa OT packaTOMHOW rOfloBKM B HanpasfeHUnN 30HbI BbIFPY3Kn
(fig.3).

e JleHTa Kamepbl BbITArMBaAHMS TECTOBbIX 3aroTOBOK BpaLlaeTcsl B TOM Xe HanpaBfeHun,
YTO W KOHBEWEpPHAs NEHTa.

[nga nonyyeHus OTBETOB Ha BCE BOMPOCHI, KacalLmecs aKkcnnyaTaunm MalluHbl, CM. pasgern
«JKcnnyaTaumnsay».
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5.5 OnacHocCTb:

[Mpy BO3HMKHOBEHMM ONACHOCTM AN onepaTtopa UM MallnHbl, He0BX04MMO BOCNOSb30BaThCS
KHOMKOW aBapUNHOrO BbIKNIOYEHUA.

M3BneknTe LUTEKEP N3 AMEKTPUYECKON PO3ETKN Nepen BbINOSTHEHMEM NOObIX onepaunin no
TEXHUYECKOMY UM NEPUOSUYECKOMY OBCYKMBAHMIO.

Jlloboe TexHu4eckoe O6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie NN 3aMeHa geTtanen 4OSMKHbI BbINOMHATHCS aKKpeaunTo-
BaHHbIM cneuunarnmcTom npu OTKITIOYEHHOW MaLLUVHE.

He npoTankuBainTe TECTOBbIE 3aroTOBKM pyKaMu Mo NNacTUHY U Kamepy BbITArMBaHUS
TECTOBbIX 3aroTOBOK.

6. MAHEJIb YIIPABJIEHUS U NMPEQOXPAHUTEIIbHBIE YCTPOUCTBA

6.1 MNaHenb ynpaBneHus:

B CTaHﬂapTHOVI KoMniiekraumm salla MmallnHa OCHalleHa MeXaHNYeCcKoW naHenbo ynpasJrieHnsa
(fig. 1 1 2).

6.2 Paboyag 30Ha:

MawwnHa Optima umeeT HeCKONbKO paboymx 30H:
e 3oHa 3arpysku (fig. 4).
e 3o0Ha kanubpoBsku 1 perynuposku BoiTarneaHus (fig. 4).
e 30Ha pasrpysku (fig. 4).

6.3 MNpenoxpaHuTenbHbIe YCTPONCTBA

[aHHas malmHa ocHalleHa cneayrwmmmn npegoxpaHuTenbHbIMU YCTPONCTBAMU:

e B cny4ae mawuH Optima ¢ nogayen no NoTKy — pbIYaXHbI BblKOYaTE b, KOTOPbLIN
OCTaHaBNUBaET MaLLMHY NPU HaXXaTun Ha NpeaoxpaHuTenbHbIn NoTok (fig. 4).

e KoOupOoBaHHbLIN MarHUTHbIN BbIKMOYATENb, KOTOPbLIA OCTaHaBNMBaET MaLUUHY UNn BnoknpyeT
ee 3anyck, ecrnv nepeaHsas Kpbllwka packaToyHom ronosku oTkpbiTa (fig. 2).

e B cny4yae mawwuH Optima ¢ nogayen no NeHTe — KOANPOBaHHbIN MarHUTHbLIN BbIKMOYaTENb,
KOTOpbI/ OCTaHaBnMBaeT MaLUUHY UNK BROKMPYET ee 3anycK, eCnu 3almMTHas KpblLlKa
nogarowien neHTol oTkpbiTa (fig. 1).

e KHoOMka aBapumHOro BbIKITIOYEHUS C OLICTPON BITOKMPOBKON U MEXaHMUYECKON doMKcaumen.
CooTtBeTtctByeT ctaHgaptam EN/IEC 60204-1 n EN/ISO 13850.2006, agupektuse no
mexaHunveckomy obopynosaHnuto 98/37/EC n EN/IEC 60947-5-5 (fig. 1).



7. AKCIINIYATAUUA

7.1 CtaHOapTHble npeaBapuTenbHble HacTpouku n onuun OPTIMA

NMpeaBapuTenbHblie HACTPOMKN pacKaTbliBaHUA:

B Tabnuue Bbilwe npuBeaeHbl pekOMeHAaLmMmM No perynnmpoBKe packaTbiBaHus. TeM He MeHee crneayeT
NPMHMMAaTb BO BHMMaHue TUMN TecTa U HyXHY opMOBKY. Hy)XHO caenaTb Heckonbko npob, 4Tobbl
MNOHATb COOTHOLLEHUS, CYLLIECTBYIOLLME MEXAY Pa3HbIMU HACTPOMKaMMU.

Hanpumep, BcnegctBuMe HeOOCTATOMHOIO packaTblBaHMS MMM CIIMLWIKOM MIIOTHOMO BbITSATMBaHUSA
TecToBas 3aroToBka NpnobpeTaeT Nnoxon BHELUHUIN BUA.

HacTpolika packaTbiBaHMsi TPOM3BOANTCS C MOMOLLLIO MaxoBUKa Ha packaTto4vHou ronoske (fig. 2).

PackarbiBanue
barer 300 r 19
Kopotkas 6yxanka 300 r 19
Jlnunnas 6yxanka 400 T 18
byxanka 520 r 18
Kopotkast 6yxanka 800 r 16
JlnuaHas Oyxanka 1,8 kr 14
Kopotkast Oyxanka 1,8 kr 16
Manenbkas auuHHas Oyxanka 60 T 12
Jlnuanas 6yxanka muan 40 T 12
JlnunHas OyxaHka MUHH 35 T 12

lNMpeaBapuTenbHasi HACTPOMKA BbITATMBaHUSA:

BoiTarnBaHue perynupyeTcsa nytemM NOAHATUSA UMW ONYCKaHUS KaMepbl BbITAMMBaHUSA C NMOMOLLbIO ABYX
maxoBukoB (fig. 1) Ha 6okoBon CTOpoHe MaLUuHbI. [1ns noabopkn NpaBuUbHON HACTPOWKN BbITATMBAHMS
Takke HeobxoaMmo NPOBOAUTL TECTbI.

B 3aBucumMocTu oT TpebyeMoro npoaykrta MOTOpM30oBaHHas NeHTa Ans BbiTATMBAHUS MOXET
MCnonb3oBaTbCA ABYMsI cnocobamu;

e Kamepa paboTtaer.

e Kamepa v neHTa kamepbl OCTAHOBIEHbI.

Kamepa paboTaer:
MopaBaliTe B MalLMHY TECTOBbIE 3aroTOBKWN U U3MEHSINTE BbICOTY KamMepbl, Noka He obbeTech
HY>KHOTO BbITATMBAHUS.

Kamepa n neHta Kamepbl OCTaHOBJIEHbI:

1. Korga maluvHa oCTaHoBrEeHa, yCTaHOBUTE KHOMKY ynpaBrieHust kamepon Ha 0.

2. BcTtaBbTe OCb NEHTbI B crieumanbHO NpegyCMOTPEHHbIN LWOB NEHTbI Kamepbl.

3. C nomMoLL b0 peryrimpoBOYHbIX MaxoBUKOB NOOHUMUTE Kamepy ANSA BbITATMBAHUSA Kak
MOXHO BbliLLE.

4. YcTaHoBUTE CUCTEMY NEHTbI U OCY NEHThI Ha crieumanbHO NPeayCMOTPEHHbIE KPOHLUTENHBI.

5. 3agBuHbTE NEHTY Noa Kamepy.

6. 3anycTnte maluvHy 1 perynupymTe BbICOTY C MOMOLLbIO MaxOBUKOB, NOKa He JobbeTech
HY>XHOIO BbITArMBaHUS.

7. MNMepen Havyanom Npon3BoAcTBa yoeauTech, YTO feHTa He 0BpasyeT CKNagoK No4 KaMepow.



NMpepBapuTenbHblie HACTPOMKN ONLIMN:

Formaster:

Kannbposwwmk Formaster (fig. 6) pabotaet ¢ TectoBbiMMn 3arotoBkamu oT 50 o 1300 r. BO3MOXHbI
2 HaCTPOWKKN B 3aBUCMMOCTM OT Beca obpabaTbiBaembix TeCTOBbIX 3arotoBok: 200 1 280 mm.

Ot 50 r go 600 r ncnonb3ynTe HACTPOMKY C PacCTOSHMEM MexXay ABYyMs Hanpasnswowmmm 200 mm,
ceblwe 600 r — c paccTosiHuem 280 mm.

[na nepexoga ¢ OAHOro paccToAHMs Ha ApYyro BaMm noTpebyeTcs:

oW

m

OTcoeamHuTe 2 UKCUpyoLMX WTUATa Ha KPOHLITENHAX HanpaenstoLwen kannbposLuka (fig. 6).
PasgBuHbTe Hanpaenstowme, YTobbl CHATb CUCTEMY METanIM4YeCcKom CETKM.

YcTaHoBUTE CUCTEMY METANSINYECKON CETKWN, COOTBETCTBYHIOLLLYIO XXENaeMou LUMPUHE KarnnbpOoBKK.
YcTtaHoBUTE OAHY M3 OBYX HanpasBnsalWMX B na3, COOTBETCTBYIOLLUMIA Xenaemown LupuHe,
N NOBEPHUTE PUKCUPYIOLLUIA LITUJT.

lMepeaBuHbTE BTOPYIO HanpaBnsawLyo 6nvxe, BCTaBNSAst OCU CUCTEMbI METANSIMYECKON CETKM
B COOTBETCTBYIOLLME OTBEPCTMUS, NOKA HaANPaBsOLWas He OKaXeTcs nepen perynmpoBOYHbIM
Na3oM, 1 NOBEPHUTE (PUKCUPYIOLLINIA LUTUPT.

BHumaHve: HecobniogeHne 3TUX pekoMeHOauuin MOXET MNPUBECTM K MOBPEXAEHUI HEKOTOPbIX
KOMMOHEHTOB KanuobpoBLLIMKa U BbIBECTU €r0 U3 CTPOS.

Divimaster:

Divimaster (fig.1, n°7) — 3710 cucTtema, no3sonsoLas kannbposaTb U/unu paspesatb TECTOBbIE
3aroTOBKM Ha aTane BbITArMBaHUA. 3Ta cUCTEMa MOXET UCMOMb30BaTbCH TONBLKO NPU HaNU4Mm onuum
Formaster n npu paboTatowen kamepbl BbITATMBaHUSA TECTOBbLIX 3arOTOBOK.

A.

Ecnu Bbl XOTUTE NPOMN3BOAUTL HAPE3KY; YCTAaHOBUTE HEOOXOOMMOE KONMYECTBO HOXEN B COOT-
BETCTBUKN C TpebyeMbIM NPOAYKTOM Ha perynmpoBOYHOM Oocu (Hanpumep, ons 4 maneHbKux
OyxaHOK ycTaHoBUTE 3 HOXa).

YcTaHoBUTE Hanpasnsawwme kanmbposLumka.

OTperynupynte pacctosiHue Tak, 4Tobbl nsgenusa 61N ogUHAKOBOW AMWHbBI, 3aTAHUTE
perynmpoBOYHbIE PYYKU

BaxHo: MNpaBunbHasa LeHTPOBKa HOXEN U HanpaBnALWMX Ha PerynmpoBo4YHON OCHU
HeobGxoauma Anst HopMasribHOW paboTbl 3TOM oNuUUM.

C nomoLLbIo perynmpoBOYHbIX MaxOBUKOB MNOAHUMUTE KaMepy OS5 BbITArMBAHUSA Kak MOXHO
BbiLLE.

OcTtaHoBuB MaLunHy, yctaHoBuTe Divimaster Ha cneynanbHO NPeayCMOTPEHHbIE KPOHLUTENHDI
(fig. 1).

OnycTtuTe kamepy.

. |_|pI/1 HeobXxoAMMOCTK cnerka nocbinbTe MyKOIZ JIEHTHI KOHBeVIepa N KaMepbl.

Haxmute Ha kHonky MYCK, noganTte B MalLUMHy HECKOMNBbKO «HACTPOEYHbIX» TECTOBbIX
3aroToBOK, ONYCTUTE KaMepy U U3MEHANTE CKOPOCTb MaLUUHbI 4O MOMyYeHUs JOCTaTOYHOro
BbITArMBaHMA (TECTOBAs 3aroToBKa KacaeTcs 2 KannbpoBOYHbIX HaNpaBnsoLWwmXx).
MpymuTe n3genus B 30He pasrpysku.

Mpn HeO6XOAMMOCTM MOBTOPHO OTPErYNIMPYNTE NONOXEHNE HANPaBnsOLWNX U HOXEN Ha
perynmpoBOYHON OCMU.
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7.2 CtaHOapTHble U gononHuTenbHbIe npoueaypsbl akcnnyataumm OPTIMA

CranpapTtHas npoueaypa akcnnyatauum OPTIMA.

lMoBepHuTe rpuboBuaHyto KHonky (fig. 1) BnpaBo Ha 1/4 o6opoTa, ecrnn oHa He aKkTUBUPOBaHa.
Haxmute Ha kHonky MY CK (3eneHas kHonka).

Mpn HeoBXoANMMOCTHM cnerka NocbiNbTe MYKON pasfnUYHbIE NIEHTbI MaLUMHbI.

3arpysnte B MalLMHY TECTOBblE 3arOTOBKW.

MpumnTe N3aenusa B 30He pasrpysku.

Mo 3aBepLUeHMM NPON3BOACTBA HAXMUTE HA KHOMKY aBapUMHOIO BbIKMIOYEHUS, YTOObI
OCTaHOBWUTb MaLLMHY 1 NPeaoTBpaTUTb €€ CyYanHbli 3anyck.

UHcTpykumsa no akcnnyaTtauum onuun OPTIMA: Formaster, Divimaster, MoTopusoBaHHas
BbIXOAHas neHTa.

MosepHuTe rpnbosuaHyto kHorky (fig. 1) BnpaBo Ha 1/4 obopoTa, ecnun OHa He akTUBMpPOBaHa.
Haxmute Ha kHonky IMYCK (3eneHas KHomka).

Mpn HeoBXxoaMMOCTM crnerka NockinbTe MyKOW pasnnyHble NEeHTbl MaLlUHbI.

OTperynupynte pasnuyHbie onuumn B COOTBETCTBUM C XXenaemMbiMu NPOSYKTaMMU.

3arpysnte B MalLMHY TECTOBbIE 3arOTOBKW.

MpumnTe N3penusa B 30He pasrpysku.

Mo 3aBepLUeHMM NPON3BOACTBA HAXMUTE HA KHOMKY aBapUMHOIO BbIKMIOYEHUS, YTOObI
OCTaHOBWUTb MaLLMHY U NpeaoTBpaTUTb €€ CnyYanHbli 3anyck.

Tmoow>»

EMmMoUOw>

TeKyu.u/u7| LUK MOXXHO OCTaHOBUTb C NOMOLLIbIO KHOMKKN aBapvu7|Horo BbIKITIOYEHUA.

3 coobpakeHnn NULEeBON rmrmeHbl 3anpeLLeHo NOBTOPHOE NCMOMb30BaHME TECTA U MYKH,
OCTaloLLMNXCHA HA MaLUMHE WX BHE MALUWHbI, B MULLEBOWN LEnMu.

8. TEXHUWYECKOE OBCJ1YKUBAHUE

BaxHo: Heobxoanmo perynspHO NpoBepsiTb paboTy U COCTOSHME NEHT; ANd 3TOro:
> [lpoBepbTe, XOPOLIO NN HaTAHyTa NeHTa.
» YbeouTtecnb, YTO NEHTa HAXOOAUTCHA B XOPOLUEM COCTOSIHMM C BOKOBOW CTOPOHBI (pa3pbiBbl,
aedopmauusa u T. 4.).
» [MpoBepbTe COCTOSIHNE KPENNEHUS KOHBENEPHOWN NEHTbI (BO3MOXHbIE OCTaTku Tecta /
aedopmauus / paspbiBbl...).
Hepoctatku He06X0AMMO YyCTPaHATbL Cpa3y Xe Npyu oOHapyXeHUU HapyLueHus paboThbl.
OTOT KOHTPOJb JOJKEH OCYLECTBNATLCA B Te4EHUE NepBbIX Heaenb 3Kcnnyatauum (nepuopn
cTabunusauum neHThol).
YpesmepHas 3aTshkka BUHTOB HaTshkeHusi neHtbl (fig. 1) 3aTpyAHsieT ee LEHTPOBKY M3-3a
Yype3MepHOro pacTarmBaHus.
Ecnun Bo Bpems paboTbl Ha MallMHe onepaTop 3aMeTUT, YTO JIeHTa HaXOAUTCS CIIULLIKOM 6nn3ko
K OQHOM CTOpPOHEe MaluMHbl (Hanpumep, C NPaBOW CTOPOHbLI), He OCTaHaBNMBasA MalUUHY,
3aTsiHUTE ramKy C 3TOM CTOPOHbI (cnpaBa) unu ocnabbTe ranky ¢ NPOTUBOMNOJNIOXKHOW CTOPOHbI
(cneBa), NoKa NneHTa CHOBa He 3aMMeT LieHTpanbHOE NOoNoXeHune.
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8.1 ExxeaHeBHOe, BbINONHAETCHA Nonb3oBaTeneM, npoweanliuM NnoaAroToBKY:

B koHue paboThbi ;

>

YV VWV VYV 'V

Ounctute MawwmHy, 4YTobbl M30eXaTb OTNOXEHUN U CKONMEHNA MYKU UIKN TecTa, KoTopble
MOryT nomMellaTtb HopMarnbHon paboTe.

lMogHMUTE Kamepy BbITAMMBAHUS Kak MOXHO Bbille, YTOOblI 06rerynTb CyLIKY NEeHT 3a cHeT
unpkynauum sosayxa (fig. 7).

CHYMUTE NeHTy ANS BbITArMBaHUA TECTOBbLIX 3ar0TOBOK, €CMNIN OHA YCTaHOBIIEHA Ha Kamepe.
B cnyyae mawwvH, ocHaweHHbIx onumen Divimaster, nepeBepHUTe cuctemy KanmbpoBLLNKOB
N HOXEWN Ha KPOHLUTENHAX N YNOXUTE ee Ha ocu noabemHbix cuctem (fig. 7).

Bo nsbexaHune TpaBm/ygapos, KOrga mMallumMHa He UCMOoNb3YeTCs, U3BEKNTE NPUEMHYIO
NNacTUHy U3 NepeaHnx HanpaensoLWNX U OCTaBbTe ee BUCeTb nog MawumHom (fig. 7).

[ns mawnH, ocHaLleHHbIX onuuen MOTOPU30BaHHOW BbIXOAHOW JTIEHTbI, BTAHUTE €€ KaK MOXHO
AanbLue nog MaLluunHy.

8.2 ExxeHeaenbHoOe, BbINOMHAETCA NOJfb3oBaTeNeM, NpoweaLlnM NoAroToBKY:

B gononHeHue k exxeqHEBHOMY OOCMY>XMBaHWUIO; KOrga MalluvMHa OCTaHOBIIEHA, CHAMUTE U OYUCTUTE
CKpebKkM packaTOYHbIX BArNMKOB:

YV VYV VYVV

OTkponTe nepeaHoro KpbIwKy (fig. 2).

OTBeguTe Banuky Kak MoXHo garnblue apyr ot gpyra (fig. 2).

OTuenunTe NpaBylo M NEBYHO MPYXUHbI, COBUHBbTE CKPEDOKM BrieBO, 4TOObI 0CcBO6OAUTL UX OT
LITUCPTOB.

BblHbTE CKpebku.

Ounctute nessue, yganute oCTaTkm TecTa U NPOBEPbTE €ro COCTOSAHNE (OTCYyTCTBUE
aedopmauum / cnenos yoapos / TpeLmH).

[MocTaBbTe CKPEOKM HA MECTO, MOMECTMB KaXKAbI KOHEL, B KPOHLUTEWNHbI 1 crieas 3a Tem,
4TOObI KaXkgasi Mpy>KMHa Haxogunacb B CBOEM YNOPHOM naay.

8.3 NMNonyroauyHoe, BbINOJIHAETCA aKKpeaAUuTOoBaHHbLIM cneuuanncTom:

Bo Bpemsi paboTbl MawwuHbl y6eguTecb B OTCYTCTBMM MOCTOPOHHMX 3BYKOB. [MpoBepbTe Takke
LLEHTPOBKY M HaTsXKEHWE NEHTLI.
B cnyyae Heo6XxoaAMMOCTU BbINOSTHUTE HY>KHbIE HACTPOWKW.

anHy,DMTeanoe BbIKNMlO4YeHUne MallnHbI:

>

>
>
>

[MpoBepbTE COCTOAHME U HATSHKEHUE LIENM KOHBENEpa 1 npu HeobxoammocTn cmaxbTe ee (fig. 2).
B cnyyae maluvH, ocHalleHHbIX nogaroLen NeHTon, NpoBepbTe COCTOAHNE NPUBOLHOIO
pPEMHSI TPETbEro posnuka.

lMpoBepbTe paboTy MaxoBUKa peryiMpoBKM packaTbiBaHUS U PEryrMpOBOYHbIX MaXOBUKOB
Kamepbl BbITATMBAHNSA TECTOBbLIX 3arOTOBOK.

[MpoBepbTE COCTOAHME NEHT (HATSXKEHWNE, N3HOC, YNCTOTA, Pa3pbiBbl, KPENNEHNE, Hannume
nneceHn N T. 4.).
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9. PACXOOHbIE MATEPUAJIbI

Mpn 3aka3e 3anacHOM YacTn NPOBEPbLTE BMECTE C akKKpeaUTOBaHHbIM CNeLmManmncToM, O Kakon
aetanu ngetT pedb, NoO Katanory 3anacHblX YacTeu, BbiMyCKaeMOMy NpOU3BOAMTENEM.

Bcerga yTouHANTE HOMEP MalUVHbI, YKa3aHHbIA Ha 3aBOACKOM LUUTKE.

3akas B komnaHun JAC MoOXeT pa3MeCcTUTb Ball akkpeaUTOBaHHbIW Cneynanmucr.

9.1 Cnucok PACXOOHbIX MATEPUAIIOB

APTUKYN HAUMMEHOBAHME

F5442003 Ckpebok

F5442007 MpaBas npyxuHa ckpebka

F5442008 JleBas npyxuHa ckpebka

F5502000 JlenTa nogatowero TpaHcnoptepa Optima

PeMeHb Kamepbl On4d BbITArlMBaHNA
F4505003PU pel A
TeCTOBbIX 3aroTtOBOK

F0450018 Hoxwu Divimaster
F0450019 BokoBasi Hanpaengawwasa Divimaster
F5502001 MnaBatoLlas neHTa

lMopatowmn TpaHcnopTep
F6050077 MOTOPWU30BAHHOW BbIXOAHOW NEHThI

10. HETIOJIAQKU B PABOTE

BHUMAHMUE: lNepepn BbinofiHEHMEM NOOLIX PEMOHTHbIX paboT MallnHa AomkHa 6bITb OTKMAOYEHA OT
3NEKTPOCHabXeHUs.

Mpo6nema MpoBepka

MpoBepbTe 06LLEE NUTaHWE M NUTaHWE ABUraTens.

MpoBepbTe NpefoXpaHUTENbHbIE YCTPONCTBA

(kHOMKY aBapUMHOIO BbIKIMIOYEHUS, 3aLUUTY NOTKA,
MawwuHa He 3anyckaeTcs. 3aWUTy NnepeaHen KpbILKK).

MpoBepbTe HAAEXHOCTb NepeaHen KPbILLIKW.
[MpoBepbTe HAOEXHOCTb 3aLLUMTHON KPbILLKX NogatoLLen
NeHTbl (oNuusa NodaroLLlen NeHTbI)

lMpoBepbTe, HEe cpaboTano N1 TeNNOBOE pene

Y6eantech, YTO B SMIEKTPUYECKON LENN HET OTCYTCTBUSA

asbl.
OBuraTtenb ryauT, HO He 3anycKaeTcA. ®

MNpoBepbTe NUTaHWe ABUraTens.

HPOBepre HaTAXXEeHWE NEHTHI.

MpoaykTbl Ha BbiXxoAe NeHTbI AnA
BbITArMBaHUA TeCTOBbLIX 3aroTOBOK
pa3opBaHbl U UMET
Henpe3eHTabenbHbIV BUA.

MpoBepbTe BHELHUI BUA U YUCTOTY CKPEOKOB.
Y6enuTtecsh, UTO Ha NEHTaxX HET KOPKK TecTa.

I"IpOBepre HaCTpOIZKVI BbITArMBaHNA U packaTbiBaHUA.
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Ecnun npoGnema He yCTpaHsAeTCA, 06paTMTer K BallemMmy TeXxHn4eCKomMy cneuunanucry.

12. C[TIUCOK KOMIJIEKTYROLNX HA U3OBPAXXEHUSX

MN3obpaxeHne | Homep HasBaHue
1 KoHBenepHas neHra.
3 Kamepa BbITArMBaHUsi TECTOBbIX 3arOTOBOK.
4 Mogatowas nexTa.
5 3awmTHasa KpbllKa nogarowen NeHTbl.
6 Konecuko ¢ TopmMo3om.
7 Divimaster.
8 PerynupoBka HaTshkeHUs1 KOHBENEPHOW JTEHTbI.
1 9 INenTa npuemku (onums).
10 KHonku ynpasneHnus (nyck / cton / noteHumomeTp / BPAU).
11 PerynupoBka BbICOTbl KaMepbl BbITATMBAHUSA TECTOBbLIX
3aroToBOK.
12 MaxoBuK perynmpoBKN BbICOTbl KaMepbl BbITArMBaAHUS
TECTOBbIX 3arOTOBOK.
13 Formaster.
14 CunTbiBaHME HACTPOMKM packaTbiBaHUS.
15 Support Divimaster.
16 MNepenHasa KpblLKa packaTO4HOM FOfIOBKN.
17 MaxoBUK perynupoBKu packaTbliBaHUS.
18 PackaTouHas ronoska.
19 3awmTHas KpbllKa Lenn KoHBenepa.
20 MoTopenyKkTop KoHBenepa.
2 21 MoTopenyKTop packaTO4HOM rOSIOBKM.
29 MoTopeayKTop KaMmepbl BbITArMBaHUS TECTOBbIX
3aroToBOK.
23 ONEKTPUYECKNI LLMAT.
o4 PerynupoBka HaTs>keHUs NeHTbl KaMepbl BbITArMBaHUS
TECTOBbIX 3aroTOBOK.
3 HanpaBneHue ABMXEHUS NEHT.
4 25, 26,
57 Paboune 30HbI.
5 Divimaster.
6 Formaster.
7 TexHuyeckoe 06CnyXmBaHue.
8 TexHn4yeckoe obecnyxneaHune, OCTYN K ckpebkam
packaTO4YHON CUCTEMBI.
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1. ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Gracias por elegir una solucién JAC. Antes de instalar y poner en servicio la maquina, es
imprescindible que lea este manual de uso. Asi evitara lesiones personales y dafios a la

maquina.

En este manual se recurre a una serie de figuras (ilustraciones) para facilitar la comprension
de las instrucciones. Estas figuras se encuentran al final del manual. Consultelas cuando vea

las siguientes indicaciones: fig. X, n.° Y.

Para garantizar un funcionamiento satisfactorio de la maquina en el futuro,
le recomendamos seguir estos consejos:

- Solicite la ayuda de un agente autorizado para la instalacion, la puesta en servicio
y el seguimiento de la maquina.

- Para poder beneficiarse de la garantia de 5 afios (condiciones a continuacion), pida a su
distribuidor que rellene la tarjeta de mantenimiento durante la instalacién de la maquina.
Esta tarjeta de mantenimiento se encuentra en la parte trasera de su maquina.

2. GARANTIA

JAC ofrece una garantia de 5 afos en todos sus productos.

Esta garantia es valida en todas las piezas de la maquina, incluidas las electronicas pero
no los consumibles (pédngase en contacto con nosotros si desea mas informacién). Las piezas
de recambio, disponibles durante 10 afios como minimo, se entregan siempre por transporte
urgente. La garantia entra en vigor en la fecha de instalacién del equipo.

Esta sujeta a las siguientes restricciones:

- El equipo debe haberse adquirido a un revendedor autorizado.

- La instalacién debera efectuarla un agente autorizado.

- El equipo debe utilizarse de conformidad con las indicaciones del manual de uso y para

la finalidad para la que ha sido fabricado.

- El equipo debe mantenerse diariamente de conformidad con las indicaciones del manual
de uso.

- Al menos una vez al afo, un agente autorizado debera llevar a cabo el mantenimiento
anual de conformidad con las especificaciones de mantenimiento (a cargo del usuario).

- Se deben usar exclusivamente piezas JAC originales.

Si un agente autorizado no efectua el seguimiento del mantenimiento o la tarjeta de
mantenimiento no esta cumplimentada correctamente, la garantia se limita a un ano.

Esta garantia no cubre:

- La sustitucion de los consumibles

- Las piezas que nuestro servicio no reconozca como defectuosas

- Los problemas derivados de un uso indebido del equipo

- Los problemas derivados de una instalacién no realizada por un agente autorizado

- Las piezas o los problemas causados por dafos en el transporte o por un mantenimiento

inadecuado

La reparacion o sustitucion de piezas defectuosas durante el periodo de garantia no
prolongara la duracion de esta ultima.
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3. ADVERTENCIAS

Es muy importante que conserve este manual de uso junto con la maquina para que pueda
consultarlo en cualquier momento en el futuro. Si vende o transfiere la maquina a otra persona,
asegurese de entregarle también el manual de uso, de modo que el nuevo usuario pueda estar
informado de su funcionamiento y de las advertencias.

Estas advertencias se proporcionan para velar por su seguridad y la de terceras
personas. Le rogamos que las lea con atencion antes de instalar y utilizar el equipo.

La maquina se ha disefiado para su uso por parte de personas adultas autorizadas.
Asegurese de que los nifios no la toquen ni la usen como un juguete.

La maquina esta reservada para un uso estrictamente profesional.
Es peligroso que modifique o intente modificar las caracteristicas de la maquina.

Después de instalar la maquina, asegurese de que esta no repose sobre el cable de
alimentacion.

Siga las instrucciones de uso que se proporcionan.

La maquina debe almacenarse y utilizarse en una ubicacion interior, protegida de la
humedad y del calor.

La maquina debe estar suficientemente iluminada para efectuar el trabajo.
La maquina tiene un nivel sonoro inferior a 65 dB(A) segun la norma EN I1SO 3744.

La maquina debe utilizarse por una sola persona a la vez (salvo que se indique lo contrario).

Desconecte siempre la toma de corriente antes de limpiar el interior/exterior del
aparato y de realizar operaciones de mantenimiento.

Se trata de un equipo pesado. Durante el mantenimiento, adopte todas las medidas de
precaucion para garantizar la seguridad.
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4. CARACTERISTICAS TECNICAS

4.1 Caracteristicas técnicas

OPTIMA Obpti : : Opciodn de cinta de
ptima cinta alim. . .
canaleta salida motorizada
Altura (mm) De 1160 a 1235, segun la alimentacion
Ancho (mm) 1082
Largo (mm) De 2851 a 3283, segun las opciones
Embalaje (mm) 3580 x 1180 x 1620
Peso neto (kg) De 310 a 333, segun las opciones
Motor Trifasicos
220v/380v — 50Hz (kW) 1.22
265v/400v — 60Hz (kW) 1.46
220v/380v - 50Hz (A) 6.5/3.8
265v/400v - 60Hz (A) 6.32/3.64
(piE:::lEiI;s) Entre 1200* y 4800*, segun las opciones
Peso min./max. de los Entre 50 y 1300, segun las opciones
pastones (g)

Formaster Opcional
Divimaster Opcional

Cinta de salida Opcional
motorizada

*Las cadencias pueden variar en funcion de la tasa de hidratacion y de las recetas utilizadas.

4.2 Detalle de materiales en contacto con la masa.

Canaleta: INOX 304

Cilindros de laminado: PETP alimentario blanco

Cuchilla del rascador: PVC alimentario

Cinta de alimentacion: Tejido sintético

Cinta de recepcion motorizada:

Cinta de la caja de estiramiento: Poliuretano

Cinta del transportador: Fieltro sintético

Guias del calibrador (Formaster): PETP alimentario blanco
Guias laterales/cuchillas (Divimaster): PETP alimentario blanco
Chapa de recepcion: INOX 304

5. INSTALACION Y PUESTA EN SERVICIO

5.1 Desembalaje de la magquina:

A. Desmonte las paredes de la caja para poder acceder a la maquina.

B. Corte las cinchas que sujetan la maquina al palé.

C. Desatornille las cuias que bloquean las ruedas de la maquina y libere los frenos de las ruedas.

E. Puede bajar la maquina del palé. Debido al volumen y al peso de la maquina, para esta operacion se

requiere la intervencion de al menos dos personas; asi evitara impactos al depositar la maquina en el suelo,
asi como lesiones personales.

Tras desembalar la maquina, compruebe que ésta no ha sufrido danos durante el transporte.
Comuniquenos cualquier anomalia.
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5.2 Ubicacion:

Para obtener un excelente rendimiento y fiabilidad a largo plazo, elija una ubicacién bien ventilada,
protegida de la luz solar directa, alejada de fuentes de calor, y con una superficie firme y exenta de
vibraciones.

5.3 Conexion eléctrica:

IMPORTANTE: Se requiere obligatoriamente conexion a tierra.
Es aconsejable proteger la instalacion con un fusible y un disyuntor diferencial.

La instalacion eléctrica que alimenta la maquina debe estar protegida como se indica a continuacion:
- Norteamérica: proteccion 15 A

- Resto del mundo: proteccion 16 A

Puesto que la maquina esta equipada con un variador, estd debe conectarse obligatoriamente

a un cuadro de derivaciéon en una linea equipada con un diferencial de 300 mA.

Nota: La garantia no cubrira ningun problema derivado de cualquier otro tipo de conexion.
Antes de conectar su maquina a la red, y para evitar que el motor se apague al encenderla,
es importante verificar que la red de alimentacion se corresponde con las caracteristicas de la

maquina (consulte la placa de especificaciones de la maquina).

Este aparato cumple con las Directivas sobre Maquinas 2006/42, 2006/95, 2004/108 y lleva la marca
CE que lo acredita.

Familiaricese con los pictogramas de seguridad que figuran en la maquina:
Pictograma que indica riesgo de electrocucién. Desenchufe la maquina antes de
llevar a cabo cualquier intervencién en ella. Lo encontrara en todas las tapas que

dan acceso a los componentes eléctricos de la maquina.

Encontrara el esquema eléctrico de la maquina dentro del pie en el que se situa la
caja eléctrica.

5.4 Puesta en servicio:

Para el uso y los ajustes, asegurese de que las ruedas de freno estén bloqueadas.

Antes de la puesta en servicio, asegurese de que no haya objetos sueltos en las partes moéviles
de la maquina (cinta de alimentacion/rodillos de laminado/cinta de la caja y del
transportador/cinta de salida).

En primer lugar, y después de comprobar que la toma de corriente se ajusta a las
caracteristicas eléctricas de la maquina, asegurese de que los motores giran en el sentido
correcto. Para ello, es necesario que:

¢ la cinta de alimentacion gire en la direccion del cabezal de laminado;

¢ la cinta transportadora gire del cabezal de laminado a la zona de descarga (figura 3);

¢ |a cinta de la caja de estiramiento gire en la misma direccidon que la cinta transportadora.

Para el uso de la maquina, consulte el capitulo «Uso».

68



5.5 Peligro:
En caso de peligro para el usuario o para la maquina, debe utilizar la parada de emergencia.

Retire el enchufe de la toma de corriente antes de efectuar cualquier operacion de
mantenimiento y servicio.

Toda operacion de mantenimiento o sustitucion de piezas debe efectuarla un agente
autorizado con la maquina desconectada.

No empuje manualmente los pastones bajo la placa o la caja de estiramiento.

6. CUADRO DE CONTROL Y DE SEGURIDAD

6.1 Cuadro de control:

Su maquina esta equipada de serie con un puesto de control mecanico (figs. 1y 2).

6.2 Area de trabajo:

La Optima incluye varias areas de trabajo:
e Zona de carga (fig. 4).
e Area de ajuste de calibracion y estiramiento (fig. 4)
e Area de descarga (fig. 4)

6.3 Detalles de los mecanismos de seguridad:

Esta maquina esta equipada con los siguientes mecanismos de seguridad:

e Las maquinas Optima con alimentacion por canaleta incorporan un interruptor de palanca que
detiene el funcionamiento de la maquina cuando se presiona la canaleta de seguridad (fig. 4).

e Un interruptor magnético codificado detiene la maquina o impide que ésta se ponga en
marcha cuando la tapa frontal del cabezal de laminado esta abierta (fig. 2).

e Las maquinas Optima con alimentacion por cinta incorporan un interruptor magnético
codificado que detiene la maquina o impide que ésta se ponga en marcha cuando la tapa de
proteccion de la cinta de alimentacion esta abierta (fig. 1).

e Botdn de parada de emergencia con bloqueo repentino y enclavamiento mecanico. Conforme
con las normas EN/IEC 60204-1 y EN/ISO 13850.2006, con la directiva sobre maquinas
98/37/CE y con la norma EN/IEC 60947-5-5. (fig. 1).
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7. USO

7.1 Preajustes de OPTIMA (estandar y opciones):

Preajustes de laminado:

La tabla anterior incluye indicaciones para realizar los ajustes de laminado. No obstante, es necesario
tener en cuenta el tipo de masa y el moldeado que se desea obtener. Es imprescindible realizar
pruebas y tener en cuenta la relacion que existe entre cada uno de los ajustes.

Por ejemplo, un laminado insuficiente o un estiramiento demasiado compacto daran a la masa un mal
aspecto.

El ajuste del laminado se realiza mediante la rueda de ajuste del cabezal de laminado (fig. 2).

Laminado
Baguette 300 g 19
Pan corto 300 g 19
Pan largo 400 g 18
Pan 520 g 18
Pan corto 800 g 16
Pan largo 1,8 kg 14
Pan corto 1,8 kg 16
Panecillo largo 60 g 12
Panecillo largo 40 g 12
Panecillo largo 35 g 12

Preajuste de estiramiento:

El estiramiento se regula mediante las 2 ruedas (fig. 1) presentes en el lateral de la maquina, subiendo
o bajando la caja de estiramiento. También es recomendable realizar pruebas para encontrar el ajuste
de estiramiento adecuado.

Segun el producto que se desee obtener, la cinta de estiramiento motorizada puede utilizarse de
2 formas:

e Caja en funcionamiento.

o Caja detenida con cinta de la caja.

Caja en funcionamiento:

Introduzca los pastones en la maquina y modifique la altura de la caja hasta obtener el estiramiento
deseado.

Caja detenida con cinta de la caja:
1. Con la maquina detenida, ponga el botén de control de la caja en 0.

. Coloque el eje de la cinta en la costura de la cinta de la caja provista para tal fin.

. Utilice las ruedas de ajuste para elevar lo maximo posible la caja de estiramiento.

. Coloque el conjunto de cinta/eje de la cinta en los soportes previstos a tal efecto.

. Deslice la cinta bajo la caja.

. Ponga en marcha la maquina y ajuste la altura con ayuda de las ruedas, hasta obtener el
estiramiento deseado.

. Antes de comenzar cualquier proceso de fabricacion, asegurese de que la cinta no forme
pliegues bajo la caja.

OO WN

~



Preajustes de opciones:

e Formaster:
El calibrador Formaster (fig. 6) se utiliza con pastones que van de 50 a 1300 g. Existen dos ajustes
posibles dependiendo del peso de los pastones con los que se desee trabajar: 200 y 280 mm.
De 50 a 600 g, se debera usar el ajuste con las dos guias separadas 200 mm. Por encima de los 600 g,
se utilizara un espaciado de 280 mm.

Para cambiar de una separacion a otra, debe hacer lo siguiente:

A. Desenganche los dos pasadores de indexado presentes en los soportes de guia del calibrador
(fig. 6).
Separe las guias para retirar el kit de cota de malla.
Instale el kit de malla correspondiente al ancho de calibracion deseado.
Coloque una de las dos guias en la ranura correspondiente al ancho deseado y gire el pasador
de indexado.
Aproxime la segunda guia mientras coloca los ejes del kit de cota de malla en los orificios
correspondientes, hasta que la guia quede situada frente a la ranura de ajuste, y gire el pasador
de indexado.

oOw
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Atencion: La no observacion de estas recomendaciones podria desembocar en dafios a determinados
componentes del calibrador o incluso dejarlo inutilizable.

e Divimaster:

El Divimaster (fig.1, n°7) es un sistema que permite calibrar y cortar los pastones durante la fase de
estiramiento. Este sistema solo se puede utilizar con la opcién Formaster y la caja de estiramiento
en funcionamiento.

A. Para cortar, instale el numero de cuchillas necesarias segun el producto deseado en el eje de

ajuste (por ejemplo: para 4 panes pequenos, instalar 3 cuchillas).

B. Monte las guias del calibrador.

C. Ajuste la separacioén para obtener productos de igual longitud y apriete las perillas de ajuste.
Importante: Es imprescindible centrar bien las cuchillas y guias en el eje de ajuste para
que esta opcion funcione correctamente.

Utilice las ruedas de ajuste para elevar lo maximo posible la caja de estiramiento.

Con la maquina detenida, coloque la Divimaster en los soportes previstos a tal efecto (fig. 1).
Baje de nuevo la caja.

Si es necesario, enharine ligeramente las cintas del transportador y de la caja.

Pulse el boton ENCENDER, alimente la maquina con unos pocos pastones «de ajuste», baje
la caja y varie la velocidad de esta ultima hasta obtener un estiramiento suficiente (la baguette
toca las 2 guias de calibracion).

I. Recupere los productos en el area de descarga.

J. Si es necesario, reajuste la colocacion de las guias y cuchillas en el eje de ajuste.

IOMMO
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7.2 Procedimientos de uso de OPTIMA (estandar y opciones):

Procedimiento de uso de OPTIMA (estandar)
Gire el botén de detencion de emergencia (fig. 1) un cuarto de vuelta en sentido horario,
si no esta ya accionado.
Pulse el boton de ENCENDIDO (botén verde).
Si es necesario, enharine ligeramente las distintas cintas de la maquina.
Alimente la maquina con pastones.
Recupere los productos en el area de descarga.
Una vez finalizada la produccién, presione el botén de parada de emergencia para detener la
maquina y evitar reiniciarla involuntariamente.
Procedimiento de uso de la OPTIMA, opciones Formaster - Divimaster - cinta de salida
motorizada.
A. Gire el botén de detencion de emergencia (fig. 1) un cuarto de vuelta en sentido horario,
si no esta ya accionado.
Pulse el boton de ENCENDIDO (botén verde).
Si es necesario, enharine ligeramente las distintas cintas de la maquina.
Ajuste las diferentes opciones segun los productos deseados.
Alimente la maquina con pastones.
Recupere los productos en el area de descarga.
Una vez finalizada la produccién, presione el botdn de parada de emergencia para detener la
maquina y evitar reiniciarla involuntariamente.

>
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El boton de detencion de emergencia permite detener un ciclo en curso.

0 en sus alrededores en ningun caso pueden reutilizarse ni reincorporarse a la cadena

ij Por motivos de higiene alimentaria, la masa o la harina que se encuentren sobre la maquina
alimentaria.

8. MANTENIMIENTO

Importante: Es imprescindible asegurarse con regularidad del correcto funcionamiento de las cintas
y de su estado; para ello, debera:
» Compruebe la correcta tension de la cinta.
» Verifique el buen estado de la cinta por los laterales (ausencia de desgarros, deformaciones,
etc.).
» Compruebe el estado de la grapa de la cinta transportadora (elimine los posibles restos de
masa, corrija las deformaciones y roturas, etc.).
Los ajustes necesarios deben realizar tan pronto como se observe cualquier defecto de
funcionamiento.
Este seguimiento debe realizarse obligatoriamente durante las primeras semanas de uso
(periodo de estabilizacion de la cinta).
Si se aprietan en exceso los tornillos de tension de la cinta (fig. 1), es posible que ésta se tense
demasiado, dificultando el centrado.
Si, durante el uso de la maquina, el operario observa que la cinta esta demasiado cerca de un
lado de la maquina (por ejemplo, del lado derecho), debe dejar la maquina en marcha, apretar
la tuerca del lado correspondiente (en este caso, del lado derecho) o aflojar la tuerca del lado
opuesto (lado izquierdo) hasta que la correa vuelva a estar centrada.
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8.1 Diario (por un usuario formado):

Al final del trabajo:

>

>
>
>

Y

Y

Limpie la maquina para evitar los depdsitos y la acumulacion de harina o masa que puedan
afectar a su correcto funcionamiento.

Levante la caja de estiramiento lo maximo posible para facilitar el secado de las cintas por
efecto de la circulacion del aire (fig. 7).

Desmonte la cinta de estiramiento si ésta ultima esta montada en la caja.

En el caso de las maquinas equipadas con la opcién Divimaster, devuelva el conjunto de
calibradores-cuchillas sobre los soportes y apdyelo sobre los ejes de los sistemas de
elevacion (fig. 7).

Para evitar lesiones e impactos cuando la maquina no esté en uso, tire de la chapa de
recepcion para extraerla de las guias delanteras y déjela suspendida bajo la maquina (fig. 7).
En el caso de las maquinas equipadas con la opcion de cinta de salida motorizada, introduzca
esta ultima al maximo bajo la maquina.

8.2 Semanal (por un usuario formado):

Ademas del mantenimiento diario, con la maquina parada, extraiga y limpie los rascadores de los
cilindros de laminado:

YV VYV VYVV

Abra la tapa de la parte frontal (fig. 2).

Separe los rodillos de laminado al maximo (fig. 2).

Desenganche los resortes derecho e izquierdo, y presione los rascadores hacia la izquierda
para liberarlos de sus pasadores.

Extraiga los rascadores.

Limpie la cuchilla, elimine cualquier resto de masa y compruebe su estado (ausencia de
deformaciones/golpes/fisuras).

Vuelva a colocar los rascadores, colocando cada extremo en los soportes y teniendo cuidado
de colocar cada resorte en la ranura de su tope.

8.3 Semestral por un agente autorizado:

Cuando la maquina esté en funcionamiento, asegurese de que no produzca ningun ruido anémalo.
Compruebe al mismo tiempo el correcto centrado y tension de la cinta.
Si es preciso, realice los ajustes necesarios.

Obligatoriamente con la maquina parada:

>

>
>
>

Verifique el estado y la tension de la cadena del transportador, y engrasela si es necesario
(fig. 2).

En el caso de las maquinas equipadas con cinta de alimentacion, verifique el estado de la
correa de transmision del tercer rodillo.

Compruebe que la rueda de ajuste del laminado y las ruedas de ajuste de la caja de
estiramiento funcionan correctamente.

Compruebe el buen estado de las cintas (tension, desgaste, limpieza, roturas, grapa,
presencia de moho, etc.).
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9. CONSUMIBLES

A la hora de realizar el pedido de piezas de repuesto, verifique con su agente autorizado de qué
pieza se trata consultando el catalogo del fabricante.

Indique siempre en los pedidos el numero de maquina, tal como aparece en la placa de
especificaciones.

Su agente efectuara el pedido a JAC.

9.1 Lista de CONSUMIBLES

REFERENCIA |NOMBRE
F5442003 Rascador
F5442007 Muelle del rascador derecho
F5442008 Muelle del rascador izquierdo
F5502000 Cinta de guia Optima

F4505003PU Cinta de la caja de estiramiento
F0450018 Cuchillas Divimaster
F0450019 Guia lateral Divimaster
F5502001 Cinta flotante
F6050077 Guia de la cinta de salida motorizada

10. INCIDENCIAS DE FUNCIONAMIENTO

ATENCION: Para cualquier intervencion, la maquina debe estar apagada y desconectada de la
corriente.
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Problema

Verificacion

La maquina no se pone en funcionamiento.

Verifique la alimentacion general y la del motor.

Verifique los mecanismos de seguridad (boton de
parada de emergencia, seguridad de la canaleta,
seguridad de la tapa frontal).

Verifique la seguridad de la tapa frontal.

Verifique la seguridad de la tapa de proteccion de la
cinta de alimentacién (cuando esté presente la opcion

de cinta de alimentacion).
Verifique si el relé térmico se ha accionado.

Compruebe la alimentacion del motor.

Los productos de salida tras el
estiramiento presentan rasgaduras
y no tienen un buen aspecto.

Compruebe la tensién de la cinta.

Si el problema persiste, pongase en contacto con su técnico.

12. LISTA DE COMPONENTES DE LAS FIGURAS

Figura Numero Nombre
1 Cinta del transportador.
3 Caja de estiramiento.
4 Cinta de alimentacion.
5 Tapa de proteccion de la cinta de alimentacion.
6 Rueda con freno.
7 Divimaster
8 Ajuste de la tensién de la cinta del transportador.
1 9 Cinta de recepcion (opcion).
10 Botoneslde control N
(encendido/apagado/potenciometro/BPAU).
11 Lectura del ajuste en altura de la caja de estiramiento.
12 Rueda de ajuste en altura de la caja de estiramiento.
13 Formaster
14 Lectura del ajuste de laminado.
15 Soporte Divimaster.
16 Tapa frontal del cabezal de laminado.
5 17 Rueda de ajuste de laminado.
18 Cabezal de laminado.
19 Tapa de proteccion de la cadena del transportador.
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Asegurese de que no falta ninguna fase en el circuito
El motor hace ruido, pero no empieza eléctrico.
a funcionar.

Compruebe el aspecto y la limpieza de los rascadores.
Asegurese de que no hay trozos de masa en las cintas.

Verifique los ajustes de estiramiento y laminado.




20 Motorreductor del transportador.
21 Motorreductor del cabezal de laminado.
22 Motorreductor de la caja de estiramiento.
23 Cuadro eléctrico.
24 Ajuste de tension de la cinta de la caja de estiramiento.
3 Sentido de las cintas.
4 25,26, | Areas de trabajo.
27
5 Divimaster
6 Formaster
7 Mantenimiento.
8 Mantenimiento, acceso a rascadores de laminado.
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1. PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Grazie per aver scelto una soluzione JAC. Si invita a leggere con attenzione queste note
informative prima di procedere all'installazione e alla messa in servizio di questa macchina. In
questo modo € possibile appendere come proteggersi ed evitare il deterioramento della
macchina.

Questo avviso fa riferimento a diverse figure, al fine di facilitare la comprensione delle
istruzioni. Le figure si trovano al fondo delle informazioni. Si invita a farvi riferimento quando si
incontrano i seguenti simboli (fig. X, n. Y).

Affinché la vostra macchina sia di totale soddisfazione nel corso dei prossimi anni,
si invita a prendere visione dei seguenti consigli:

- Farsi aiutare dall’agente autorizzato per l'installazione, la messa in servizio e il follow-up.
- Per beneficiare della garanzia di 5 anni (vedere le condizioni riportate in seguito), far

compilare dal distributore il libretto di manutenzione al momento dell'installazione della
macchina. Il libretto di manutenzione si trova nella parte posteriore della macchina.

2. GARANZIA

JAC offre una garanzia di 5 anni su tutti i suoi prodotti.

Questa garanzia € valida su tutti i componenti della macchina, compresi quelli elettronici,
a parte i componenti di consumo (contattateci per maggiori informazioni). | pezzi di ricambio,
disponibili per almeno 10 anni, sono consegnati sempre con corriere espresso. La garanzia
entra in vigore dalla data di installazione del materiale.

Sulle seguenti condizioni restrittive:

- Materiale acquistato presso un rivenditore autorizzato;

- Installazione effettuata da un tecnico autorizzato;

- Utilizzo del materiale conformemente alle indicazioni sul modo di utilizzo e nel rispetto

della finalita per la quale & stato fabbricato;

- Materiale quotidianamente manutenuto nel rispetto delle indicazioni delle modalita di utilizzo;

- Manutenzioni successive da parte del tecnico autorizzato conformemente alle specifiche
di manutenzione con, al minimo, una manutenzione I'anno (manutenzione a carico dell'utente).

- L'utilizzo esclusivo di parti originali JAC.

Se non si eseguono interventi di manutenzione da parte di un tecnico autorizzato e/o il
libretto di manutenzione non é correttamente completato, la garanzia si limita ad un anno.

Questa garanzia non copre:

- la sostituzione dei componenti di consumo;

- Le parti non riconosciute difettose dai nostri servizi;

- | problemi derivanti da un utilizzo anomalo del materiale;

- | problemi derivanti da un'installazione non effettuata da un tecnico autorizzato;

- Le parti o i problemi derivanti da un danno durante il trasporto o da manutenzione
inappropriata.

Una riparazione e/o una sostituzione di parti difettose effettuate durante il periodo di
garanzia non ha l'effetto di prolungare detta garanzia.
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3. AVWVERTENZE

E molto importante che queste informazioni sull'utilizzo siano conservate insieme alla
macchina per ogni futura consultazione. Se questo macchinario deve essere venduto
o trasferito ad un'altra persona, accertarsi che le istruzioni per I'utilizzo siano consegnate
all'utente destinatario in modo che possa essere informato sul funzionamento e sui messaggi
di avvertenza ad esso riferiti.

Queste avvertenze sono fornite per la sicurezza personale e altrui. Si prega di leggerle
con attenzione prima di installare e utilizzare il macchinario.

Questa macchina é stata progettata per essere utilizzata da adulti autorizzati. Accertarsi
quindi che i bambini non le si avvicinino e che non la utilizzino come un giocattolo.

Questa macchina é destinata esclusivamente a un uso professionale.
E pericoloso modificare o cercare di modificare le caratteristiche di questa macchina.

Dopo aver installato questa macchina, assicurarsi che non sia appoggiata sul cavo di
alimentazione.

Attenersi alle istruzioni fornite per I'utilizzo.

Questa macchina deve essere sistemata e utilizzata all'interno di un locale, al riparo da
umidita e calore.

Deve essere illuminata a sufficienza per poter funzionare.

La macchina produce un livello di rumore inferiore a 65 dB(A), conforme alla norma EN
ISO 3744.

La macchina deve essere utilizzata da una sola persona per volta (salvo diversa
indicazione).

Staccare sempre il cavo di alimentazione prima di procedere alla pulizia interna/
esterna del macchinario e alle operazioni di manutenzione.

by

Questo macchinario & pesante. Adottare tutte le precauzioni di sicurezza durante gli
interventi di manutenzione.



4. CARATTERISTICHE TECNICHE

4.1 Caratteristiche tecniche

OPTIMA scivolo Opzione nastro di
uscita motorizzato

Optima nastro alim.

Altezza (mm)

da 1160 a 1235 a seconda dell'alimentazione

Larghezza (mm)

1082

Lunghezza (mm)

da 2851 a 3283 a seconda delle opzioni

Imballaggio (mm)

3580 x 1180 x 1620

Peso netto (kg)

Da 310 a 333 in base alle opzioni

Motore Trifase
220v/380v — 50Hz (kW) 1.22
265v/400v — 60Hz (kW) 1.46

220v/380v - 50Hz (A) 6.5/3.8
265v/400v - 60Hz (A) 6.32/3.64

Ritmo (pezzi / ora)

Da 1200* a 4800* in base alle opzioni

Peso delle forme mini /

. Da 50 a 1300 in base alle opzioni
maxi (gr)

Formaster opzionale

Divimaster opzionale

Nastro di uscita opzionale
motorizzato

*Il ritmo puo variare in base al tasso di idratazione e alle ricette utilizzate.

4.2 Dettaglio materiali a diretto contatto con la pasta.

Scivolo: INOX304

Cilindro di laminazione: PETP alimentare bianco

Lama raschiatore: PVC alimentare

Nastro di alimentazione: Tessuto sintetico

Nastro di ingresso motorizzato:

Nastro della vasca di allungamento: Poliuretano

Nastro trasportatore: Feltro sintetico

Guide calibratore (formaster): PETP alimentare bianco
Guide laterali / coltelli (divimaster): PETP alimentare bianco
Lamiera ricevimento: INOX304

5. INSTALLAZIONE E MESSA IN SERVIZIO

5.1 Disimballo della macchina:

A. Smontare le pareti della cassa per accedere alla macchina.

B. Tagliare le cinghie che mantengono la macchina sul pallet.

C. Svitare i fermi che bloccano le ruote della macchina e sbloccare i freni delle rotelle.

E. E possibile far scendere la macchina dal pallet. Per via dell'ingombro e del peso, far effettuare questa

manovra almeno da due persone, per ammortizzare al meglio il contatto con il suolo ed evitare qualsiasi
ferimento.

Dopo il disimballo della macchina, verificare che non abbia subito danni durante il trasporto.
Segnalare qualsiasi anomalia.
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5.2 Alloggiamento:

Per ottenere performance eccellenti e affidabilita a lungo termine, scegliere una posizione ben ventilata, al
riparo dai raggi solari diretti e lontano da fonti di calore, con una superficie robusta e priva di vibrazioni.

5.3 Collegamento elettrico:

IMPORTANTE: Messa a terra obbligatoria.
Si consiglia di proteggere I'impianto con un fusibile e un salvavita.

L'impianto elettrico che alimenta la macchina deve essere protetto come indicato di seguito:

- Nord America: Protezione 15 A.

- Resto del mondo: Protezione 16 A.

Essendo questa macchina dotata di variatore, deve necessariamente essere collegata ad una
scatola di derivazione su di una linea dotata di salvavita da 300 mA.

Nota: Qualsiasi problema derivante da un altro tipo di connessione non sara coperto dalla garanzia.
Prima di collegare la macchina alla rete e onde evitare la messa fuori servizio del motore al momento
della messa sotto tensione, & importante verificare la compatibilita della rete di alimentazione con le

caratteristiche della macchina (vedere la relativa targa segnaletica).

Questo apparecchio &€ conforme alla direttiva Macchine 2006/42, 2006/95, 2004/108 e reca la
marcatura CE che attesta detta conformita.

Si invita a prendere visione della segnaletica di sicurezza che figura sulla macchina:
Segnale che indica un rischio di folgorazione. Scollegare la macchina prima di
effettuare qualsiasi intervento. Si trova su tutti i coperchi che danno accesso ai

componenti elettrici della macchina.

Lo schema elettrico della macchina all'interno della base su cui si trova il quadro
elettrico.

5.4 Messa in funzione:

Per I'utilizzo e le regolazioni, verificare che le rotelle siano bloccate.

Prima della messa in servizio accertarsi che non vi siano oggetti vaganti sulle parti in
movimento della macchina (nastro di alimentazione / rulli di laminazione / nastro della vasca
e trasportatore / nastro di uscita).

Accertarsi innanzitutto (dopo aver verificato le connessioni elettriche) che i motori girino nel
senso corretto e tal fine occorre che:

¢ |l nastro di alimentazione gira in direzione della testa di laminazione.

¢ |l nastro trasportatore ruota dalla testa di laminazione verso la zona di scarico (figura 3).
¢ |l nastro della vasca di allungamento ruota nello stesso senso del nastro trasportatore.

Per 'uso della macchina fare riferimento al capitolo “Uso”.
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5.5 Pericolo:
In caso di pericolo per I'utente o per la macchina, utilizzare l'interruttore di arresto d'emergenza.
Staccare la spina dalla presa elettrica prima di qualsiasi operazione di manutenzione e servizio.
Ogni operazione di manutenzione o sostituzione delle parti deve essere effettuata da un
tecnico.

autorizzato, a macchina scollegata.

Non spingere manualmente gli impasti sulla piastra o sulla vasca di allungamento.

6. ORGANO DI COMANDO E DI SICUREZZA

6.1 Organo di comando:

La macchina € dotata di serie di un quadro di comando meccanico (fig. 1 e 2).

6.2 Zona di lavoro:

L’Optima comprende diverse zone di lavoro:
e Zona di carico (fig. 4).
e Zona di regolazione, calibratura e allungamento (fig. 4).
e Zona di scarico (fig. 4).

6.3 Maqgiori informazioni sugli organi di sicurezza:

Questa macchina & dotata dei seguenti organi di sicurezza:

e Perle macchine Optima alimentate con uno scivolo, un interruttore a leva che interrompe il
funzionamento della macchina se viene premuto lo scivolo di sicurezza (fig. 4).

e Un interruttore magnetico codificato che arresta la macchina o ne impedisce I'avviamento se il
coperchio anteriore della testa di laminazione € aperto (fig. 2).

e Perle Optima ad alimentate a nastro, ¢’ un interruttore magnetico codificato che ferma la
macchina o ne impedisce I'avvio se il coperchio di protezione del nastro di alimentazione
e aperto (fig. 1).

e Tasto di arresto d'emergenza con chiusura immediata e sospensione meccanica. Conforme
alle norme EN/IEC 60204-1 e EN/ISO 13850.2006, alla direttiva macchine 98/37/CE e alla
norma EN/IEC 60947-5-5 (fig. 1).



7. UTILIZZO

7.1 Preregolazioni OPTIMA standard e facoltative:

Preregolazioni di laminazione:

La tabella sopra riportata fornisce le indicazioni per effettuare le regolazioni di laminazione. Tuttavia,
occorre prendere in considerazione la natura dell'impasto e la formatura che si desidera ottenere. Sono
necessarie alcune prove, ed € indispensabile tenere conto della relazione che esiste tra ciascuna delle
regolazioni.

Ad esempio, una laminazione insufficiente o un allungamento troppo stretto conferiscono all'impasto
un aspetto insoddisfacente.

La regolazione della laminazione avviene tramite la rotella di regolazione sulla testa di laminazione
(fig. 2).

Laminazione
Baguette 300 g 19
Pagnotta 300 g 19
Sfilatino 400 g 18
Pane 520 g 18
Pagnotta 800 g 16
Sfilatino 1,8 kg 14
Pagnotta 1,8 Kg 16
Sfilatino piccolo 60 g 12
Mini sfilatino 40 g 12
Mini sfilatino 35 g 12

Preregolazione dell’allungamento:

L’allungamento si regola tramite le 2 manopole (fig. 1) presenti sul lato della macchina, che fanno salire
o scendere la vasca di allungamento. Conviene anche effettuare alcune prove per trovare la giusta
regolazione di allungamento.

In base al prodotto desiderato, il nastro di allungamento motorizzato puo essere utilizzato in 2 modi;
e Vasca in funzione.
e Vasca fermata con nastro della vasca.

Vasca in funzione:
Alimentare la macchina con gli impasti, modificare I'altezza della vasca fino ad ottenere
I'allungamento desiderato.

Vasca ferma con nastro della vasca:

1. Macchine ferma, mettere il tasto di comando della vasca su 0.
. Mettere I'asse del nastro nell’apposita cucitura prevista nel nastro della vasca.
Utilizzando le manopole di regolazione, sollevare il piu possibile la vasca di allungamento.
Posizionare il gruppo tapis nastro/ asse del nastro nei supporti previsti a tale scopo.
Fai scorrere il nastro sotto la vasca.
Mettere in modo la macchina e regolare I'altezza mediante le manopole fino ad ottenere
I'allungamento desiderato.
Prima di iniziare qualsiasi produzione, assicurati che il nastro non si pieghi sotto la vasca.

SESEAIN
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Preregolazioni opzionali:

Formaster:

Il calibratore Formaster (fig. 6) funziona per impasti da 50 a 1300 g. 2 regolazioni sono possibili in
funzione del peso degli impasti che si desidera lavorare; 200 e 280 mm.

Da 50

a 600 g si utilizzera la regolazione con le 2 guide distanziate di 200 mm; oltre 600 g si passera

a uno scarto di 280 mm.

Per passare da uno scarto all’altro occorre:

A.

B
C.
D

E.

Staccare i 2 perni di allineamento presenti sui supporti della guida calibratore (fig. 6).

. Allontanare le guide per estrarre il kit in maglia metallica.

Posizionare il kit in maglia metallica in modo che corrisponda alla larghezza di calibrazione
desiderata.

. Posizionare una delle 2 guide nella scanalatura corrispondente alla larghezza desiderata

e ruotare il perno di allineamento.

Avvicinare la seconda guida posizionando le direttrici del kit in maglia metallica nei fori corris-
pondenti, fino a quando la guida sia a livello della scanalatura di regolazione; quindi ruotare il
perno di allineamento.

Attenzione, il mancato rispetto di queste raccomandazioni pud comportare come effetto il danneg-
giamento di alcune componenti del calibratore e renderlo inutilizzabile.

Divimaster:

Il divimaster (fig.1, n°7) &€ un sistema che consente la calibrazione e/o il taglio degli impasti durante la
fase di allungamento. Questo sistema pud essere utilizzato solo con I'opzione formaster e la vasca
di allungamento in funzione.

A.

B
C.

IOMMmMO

Se si desidera tagliare: montare il numero di coltelli necessario in funzione del prodotto
desiderato sull’asse di regolazione (ex: per 4 panini, montare 3 coltelli).

. Montare le guide calibratore.

Regolare lo scarto al fine di ottenere prodotti di lunghezza uguale, avvitare le rotelle di
regolazione

Importante: La corretta centratura dei coltelli e delle guide sull’asse di regolazione
e fondamentale per il buon funzionamento di questa opzione.

Utilizzando le manopole di regolazione, sollevare il piu possibile la vasca di allungamento.
A macchina ferma, posizionare il divimaster sui supporti previsti a tal fine (fig. 1).

Far ridiscendere la vasca.

Se occorre, infarinare leggermente il nastro trasportatore e il nastro della vasca.

Premere il pulsante AVVIO, alimentare la macchina con alcuni impasti “di regolazione”,
far scendere la vasca e varirarne la velocita fino a ottenere un allungamento sufficiente
(la baguette tocca le 2 guide di calibrazione.

Recuperare i prodotti nella zona di scarico.

Se occorre, riaggiustare il posizionamento delle guide e dei coltelli sull’asse di regolazione.
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7.2 Procedure di utilizzo OPTIMA standard e facoltative:

Procedura di utilizzo OPTIMA standard.
Ruotare di 1/4 di giro verso destra il pulsante a fungo dell’arresto d’emergenza (fig. 1), se non
€ azionato.
Premere il pulsante AVVIO (pulsante verde).
Se necessario, infarinare leggermente i vari nastri della macchina.
Alimentare la macchina con gli impasti.
Recuperare i prodotti nella zona di scarico.
Una volta terminata la produzione, premere sul pulsante di arresto d'emergenza. per fermare
la macchina ed evitare di rimetterla in modo accidentalmente.
Procedura per I'utilizzo delle opzioni Formaster e Divimaster di OPTIMA - nastro di uscita
motorizzato.
A. Ruotare di 1/4 di giro verso destra il pulsante a fungo dell’arresto d’emergenza (fig. 1), se non
€ azionato.
Premere il pulsante AVVIO (pulsante verde).
Se necessario, infarinare leggermente i vari nastri della macchina.
Impostare le diverse opzioni in base ai prodotti desiderati.
Alimentare la macchina con gli impasti.
Recuperare i prodotti nella zona di scarico.
Una volta terminata la produzione, premere sul pulsante di arresto d'emergenza. per fermare
la macchina ed evitare di rimetterla in modo accidentalmente.

>
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Il tasto di arresto d'emergenza consente di fermare un ciclo in corso.

Per motivi di igiene alimentare, la pasta o la farina che si trovano sopra o fuori dalla macchina
non possono in alcun caso essere riutilizzate o reimmesse nella catena alimentare.

8. MANUTENZIONE

Importante: E indispensabile accertarsi regolarmente del buon funzionamento dei nastri e del loro
stato; a tal fine:

» controllare la buona tensione del nastro.

» verificare la buona tenuta laterale del nastro (strappi, deformazione...).

» controllare lo stato di graffettatura del nastro trasportatore: (eliminare i residui eventuale pasta/

deformazione / strappo...).

Le regolazioni necessarie da effettuare in caso di anomalia di funzionamento.
Queste verifiche devono essere assolutamente svolte nelle prime settimane di utilizzo (periodo
di stabilizzazione del nastro).
L'eccessivo serraggio delle viti di regolazione della tensione del nastro (fig. 1) ne rende la
centratura difficile per via di un allungamento eccessivo.
Se durante I'utilizzo della macchina I’operatore nota che il nastro é troppo vicino a un lato della
macchina (ad esempio sul lato destro), lasciare la macchina in funzione, tendere il dado da quel
lato (destro) o allentare il dado dal lato opposto (sinistro) fino a quando il nastro non é di nuovo
centrato.



8.1 Quotidiana da parte di un utilizzatore addestrato:

A fine lavoro;

>
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Pulire la macchina al fine di evitare depositi e accumulo di farina o di pasta che possono
nuocere al buon funzionamento.

Alzare la il piu possibile la vasca di allungamento per facilitare I'asciugatura dei nastri
mediante la circolazione dell'aria (fig. 7).

Rimuovere il nastro di allungamento se € montato sulla vasca.

Per le macchine dotate dell’opzione divimaster, riportare il gruppo calibratori-coltelli sui
supporti e metterlo in appoggio sulle assi dei sistemi di sollevamento (fig. 7).

Al fine di evitare ogni lesione/urto fuori dall’utilizzo della macchina, estrarre la lamiera di
ricevimento dalle guide anteriori e lasciarla sospesa sotto la macchina (fig. 7).

Per le macchine dotate dell'opzione del nastro di uscita motorizzato, inserirlo il piu possibile
sotto la macchina.

8.2 Settimanale da parte di un utilizzatore addestrato:

Oltre alla manutenzione quotidiana; macchina ferma, estrarre e pulire i raschiatori dei cilindri di

laminazione:

» Aprire il coperchio anteriore (fig. 2).

» Allontanare al massimo i rulli di laminazione (fig. 2).

» Staccare le molle destra e sinistra, spingere i raschiatori verso sinistra per liberarli dai relativi
perni.

» Estrarre i raschiatori.

» Pulire la lama, togliere ogni residuo di pasta e verificarne lo stato (assenza di deformazione /
urto / fessure).

» Rimontare i raschiatori ponendo ciascuna estremita nei relativi supporti, facendo attenzione

a mantenere ciascuna delle molle nella relativa sede.

8.3 Semestrale da parte di un operatore autorizzato:

Quando la macchina € in funzione, accertarsi che non vi siano rumori anomali. Verificare anche la
corretta centratura, oltre alla tensione del nastro.
Se occorre, effettuare le necessarie regolazioni.

Macchina necessariamente ferma:

>

>
>
>

Verificare lo stato e la tensione della catena del trasportatore, lubrificare se necessario (fig. 2).
Per le macchine dotate di un nastro di alimentazione, verificare lo stato della cinghia di
alimentazione del terzo rullo.

Verificare il corretto funzionamento della manopola di regolazione della laminazione e delle
manopole di regolazione della vasca di allungamento.

Verificare il buono stato dei nastri (tensione, usura, pulizia, strappi, graffettatura, presenza di
muffa...).
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9. COMPONENTI DI CONSUMO

Al momento dell'ordine di parti di ricambio, verificare con I'agente autorizzato di quale parte si tratta
in base al catalogo delle parti di ricambio emesso dal fabbricante.

Precisare sempre il numero di macchina indicato sull'etichetta segnaletica.

L’agente effettua gli ordini presso JAC.

9.1 Elenco dei COMPONENTI DI CONSUMO

RIFERIMENTO |DESIGNAZIONE
F5442003 Raschiatore
F5442007 Molla raschiatore destra
F5442008 Molla raschiatore sinistra
F5502000 Nastro cursore Optima
F4505003PU Nastro vasca di allungamento
F0450018 Coltelli Divimaster
F0450019 Guida laterale Divimaster
F5502001 Nastro mobile
F6050077 Cursore nastro di uscita motorizzato

10. INCIDENTI DI FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE: Per ogni intervento, la macchina deve obbligatoriamente essere scollegata
dall'alimentazione.

Problema Verifica

Verificare I'alimentazione generale e quella del motore.

Verificare gli organi di sicurezza (pulsante arresto
d'emergenza sicurezza scivolo, sicurezza coperchio
La macchina non si mette in moto. anteriore).

Verificare la sicurezza del coperchio anteriore
Verificare la sicurezza del coperchio di protezione
(opzionale nastro di alimentazione).

Verificare che il relé termico sia attivato

Verificare se manca una fase nel circuito elettrico.
Il motore emette un rumore ma non parte.

Verificare I'alimentazione del motore.

Verificare la tensione del nastro.

| prodotti che escono dall'allungamento Verificare I'aspetto e la pulizia dei raschiatori.

sono strappati e non hanno un

: Verificare I'assenza di resti di pasta sul nastro.
bell'aspetto.

Verificare le regolazioni di allungamento
e di laminazione.

i



Se il problema persiste, contattare il tecnico dell'assistenza.

12. ELENCO DEI COMPONENTI INDICATI NELLE FIGURE

Figura |Fumetto Nome
1 Nastro trasportatore.
3 Vasca di allungamento.
4 Nastro di alimentazione.
5 Coperchio di protezione nastro di alimentazione.
6 Ruota frenata.
7 Divimaster.
8 Regolazione tensione nastro trasportatore.
1 9 Nastro di ingresso (opzionale).
10 Pulsanti di comando (avanti/indietro/potenziometro/BPAU).
11 Lettura della regolazione dell'altezza della vasca di
allungamento.
12 Manopola di regolazione dell'altezza della vasca di
allungamento.
13 Formaster.
14 Lettura regolazione laminazione.
15 Supporto Divimaster.
16 Coperchio parte anteriore testa di laminazione.
17 Manopola regolazione laminazione.
18 Testa di laminazione.
19 Coperchio di protezione catena di alimentazione.
2 20 Motoriduttore trasportatore.
21 Motoriduttore testa di laminazione.
22 Motoriduttore vasca di allungamento.
23 Quadro elettrico.
24 Regolazione della tensione del nastro vasca di allungamento.
3 Direzione dei nastri.
4 25é726’ Zone di lavoro.
5 Divimaster.
6 Formaster.
/ Manutenzione.
8 Manutenzione, accesso ai raschiatori laminazione.
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CONFORMITY DECLARATION TO THE EUROPEAN DIRECTIVES.
DECLARATION DE CONFORMITE AUX DIRECTIVES EUROPEENNES.
KONFORMITATSERKLARUNG AN DEN EUROPAISCHEN RICHTLINIEN.
VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING MET DE EUROPESE RICHTLIJNEN.
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA ALLE DIRETTIVE EUROPEE.
DECLARACION DE CONFORMIDAD CON LAS DIRECTIVAS EUROPEAS.
DEKNAPALMA COOTBETCTBMA EBPONENCKUM OUPEKTUBAM.

AasosY) Cladedll aa diadll 3algd

The undersigned declares that the machine complies with the European Directives 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

-n
Py

Le soussigné déclare que cette machine est conforme aux directives européennes 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

> = =
HEEHEEEEE

m

Elinfrascrito declara que esta maquina es conforme con las directivas europeas 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

X

A1 A9 31 cilaglarl) g Abilia 1Y) o3 of olis} @gal) & CE/2006/42 5 UE/2014/35 5 UE/2014/30.

Unterzeichneter erklart, daf3 diese Maschine den Europdischen Richtlinien 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE entspricht.
Ik ondertekende verklaar dat deze machine in overeenstemming met de Europese richtlijnen 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

li sottoscritto dichiara questa macchina conforme alle ultime versioni delle seguenti direttive europee: 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

HwxenopnucaBsLueecs NuLL0 3asBNSIET, YTO AaHHOE YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET eBponeiickuM avpektusam 2006/42/CE, 2014/35/UE, 2014/30/UE.

Complies with the following (parts of) Last update: 6/2023

European Harmonised Standards: Technical files compiled by:

5513;?270262 Pierre-Yves Dorsimont

EN ISO 12100-1 s-a. JAC n.v. [
EN ISO 12100-2 §5, §6 Chemin d'Eole, 1

EN 13954 if applicable B-4000 Liege

EN 61000-3-2, -3-3, -6-1, -6-3 BELGIUM

— - L

Adrien Craeninckx
Chief Executive Officer
s.a. JAC n.v.
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